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1. VSEOBECNE POZIADAVKY NA TECHNOLOGICKE PRACE

1.1. Uvod

VSeobecné Specifikacie uvedené v tejto Casti tvoria sucast’ zmluvy o dielo a projektovej
dokumentacie stavby obdiZanej od Objednavatela. Pri pripadnej absencii ustanovenia
v PD ych poziadavkach platia ustanovenia uvedené vo vSeobecnych Specifikaciach.

V celej dokumentdcii slovo ,,SD* bude znamenat’ ,,Stavebny dozor*.

1.2. Vseobecne

Zhotovitel' je zodpovedny za navrh strojov a zariadeni strojnej a elektrotechnickej ¢asti tejto
stavby. Strojnotechnologické a elektrotechnické prace zahrnuté do Zmluvy pozostavaju
z kontroly projektovej dokumentacie obdrzanej od Objednavatel’a, pripravy dokumentacie pre
realizaciu stavby (DRS), vyroby, tovarenskych skiiSok, prepravy na Stavenisko, inStalécie,
individudlneho a komplexného odskusania a kolaudacie zariadenia.

Zhotovitel' je zodpovedny za to, ze navrh, vyhotovenie a funkcia strojného a
elektrotechnického zariadenia umoziiuje dosiahnutie pozadovanych odtokovych parametrov
danych vodopravnymi rozhodnutiami a ostatnych parametrov, ktoré si uvedené v technickych
Specifikaciach. Vsetky dodané zariadenia budu nové. Navrhnuté zariadenia musia vyhovovat
Standardizacii existujucich zariadeni, servisnych zmliv a nahradnych dielov Objednavatel’a,
inak bude mat" Objednavatel pravo poZadovat zmenu typu zhotovitelom navrhnutého
zariadenia a to na naklady Zhotovitel’a.

Orientacné idaje zariadeni, ktoré majii byt dodané, su uvedené v Specifikaciach, PD avo
vykresoch Sutaznych podkladov, avSak Zhotovitel' zahrnie vSetky vedlajSie pomocné
polozky potrebné pre uéinné zhotovenie diela ako celku, bez ohl'adu na to, ¢i st tieto
Specifikované alebo nie. V pripade, Ze v ramci stavby st Specifikované zariadenia rovnakého
druhu, budu tieto dodané od rovnakého vyrobcu.

Vsetky zariadenia budu kompletné s elektrickymi motormi a vSetkym prislusenstvom, a buda
nové. Budu zahrnuté vsetky hriadele, spojky, loziska, kryty, armatiry, manometre, krycie
dosky a rdmy, kotevné skrutky, olejnicky, maznice a mazacie hlavice, rozvadzace, regulacné
zariadenia, spolu so vSetkymi ostatnymi aparatmi, prislusenstvom a spojeniami, tvoriacimi
strojnotechnologické alebo elektrotechnické zariadenie Uiplné a dokonalé v kaZzdom detaile.

Cena poloziek bude zahriiovat dodavku, montdz, skasky az do urovne komplexného
vyskusania, cena bude nad’alej zohladnovat' postupy potrebné pre udrzanie existujucich
kanalizacii alebo COV v prevadzke ako napr. provizorne napojenie existujticich zariadeni, pri
napojeni novych zariadeni treba postupovat’ bez preruSenia prace v minimalnom case i za
cenu trojzmennej prevadzky za ticelom minimalizacie ¢asu odstavok.
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Ak nie je uvedené inak, hranica technologickej a stavebnej dodavky je 1m od vonkajSieho
okraja stavebnych konstrukcii ukoncenych pripojovacimi prirubami

Usporiadanie strojného vybavenia uveden¢ho vo vykresovej dokumentacii bude mozné
modifikovat’ podl'a potreby tak, aby vyhovovalo zariadeniu, ktoré bolo zahrnuté v ponuke
Zhotovitela. Tieto zmeny budi odsuhlasované SD a projektantom DRS.

1.3. Poziadavky na stavebné materidly a vyrobky

Pouzité materidly, navrh a vyhotovenie konStrukénych casti, ako aj kone¢né dodané
zariadenia musia vyhovovat normam STN, EN a ISO normam a ustanoveniam noriem VDE
alebo predpisom CENELEC.

Dalej, poziadavky na stavebné vyrobky budu vstlade so Smernicou 89/106/EHS
0 stavebnych vyrobkoch. Na stavbe mozu byt’ pouzité len vhodné stavebné vyrobky v stilade
so zdkonom ¢. 90/1998 Z.z. o stavebnych vyrobkoch v zneni zdkona ¢. 264/1999 Z.z
0 technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a0zmene a doplneni
niektorych zdkonov a zakona ¢. 413/2000 Z.z. v Gplnom zneni zékona ¢. 521/2001 Z.z.

Vsetky stroje, zariadenia a materialy, ktoré maji byt trvalo zabudované do diela budu nové,
nepouzité, najnovsicho typu a budi mat’ vSetky posledné projektové a materialové vylepsenia.
Pred zahajenim prac Zhotovitel’ predd SD zoznam zdrojov a materialov pre prevadzané prace.
Tento zoznam mdze byt pocas prac so suhlasom SD zmeneny a doplneny.

Pokial’ sa v tychto Specifikaciach vyskytuje ndzov konkrétneho vyrobku, je tento vyrobok
povazovany za priklad a moze byt nahradeny ekvivalentnym.

Zhotovitel’ pred zabudovanim materialov a zariadeni do Diela je povinny odovzdat’ certifikaty
vSetkych takychto materidlov a zariadeni SD na schvalenie pred planovanim zacatim Prac na
tej ktorej casti diela. K vSetkym materidlom prichadzajicim do priameho styku s pitnou
vodou musi Zhotovitel' doloZit’ platné certifikaty o vhodnosti materidlov pre styk s pitnou
vodou. Certifikaty budu vydané akreditovanym skisobnym tstavom a budu v Case realizécie
Préc platné.

Vsetky meradla buda opatrené prislusnymi certifikatmi a kalibracnymi protokolmi. Meradla
budi podla platnej legislativy a budu overené opravnenym subjektom (doloZzenymi
prisluSnymi protokolmi).

Na tzv. ,,urené vyrobky* podl'a Nar. vlady SR €. 310/2004 Z.z. je treba pri uvedeni na trh
alebo do prevadzky splnit’ poziadavky citovaného predpisu.
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1.4. Normy a iné stvisiace predpisy

Ak je v Specifikaciach odkaz na konkrétne normy alebo zakony, budu platit’ ustanovenia
posledného sucasného vydania alebo revidovaného vydania prislusnych noriem alebo
zakonov, ktoré su platné v ¢ase podania ponuky, pokial’ nie je vyslovne uvedené inak.

Iné normy budt akceptované iba v tom pripade, Ze zaist'uji rovnaku alebo vyssiu kvalitu ako
uvedené normy a zakony a budu akceptované iba s podmienkou predchddzajicej revizie SD.
Zhotovitel' vSak nesie vSetky rizikd v pripade neschvalenia diela vyhotoveného na zaklade
takychto noriem opravnenymi organmi pri kolauda¢nom konani.

Zoznam slovenskych noriem pouzitych v tychto Specifikaciach je zahrnuty v Prilohe I.
Vlastnikom autorskych prav na Slovenské technické normy (STN) je Slovensky institat
technickej normalizacie — SUTN, Karloveskd 63, 842 45 Bratislava. Preklad alebo
kopirovanie Slovenskych technickych noriem bez ziskania pisomného sthlasu SUTN je
nepripustné.

Rovnaké druhy nerezovej ocele mozu byt oznaCované rdzne podla platnych noriem.
Oznacovanie ocele podl'a jednotlivych noriem je uvedené v Prilohe €. 1 odst. 9.3. Oznacenie
oceli podla roznych noriem.

1.5. Skladovanie technologického zariadenia na stavenisku

SD odsthlasi datumy dodania technologického zariadenia so Zhotovitelom nie menej ako 2
tyZzdne pred planovanym dodanim na Stavenisko. Zariadenie bude docasne skladované do
datumu inStal4cie v riadne zabezpeCenom sklade na Stavenisku.

V pripade oneskorenia programu stavebnych prac Zhotovitel na zabranenie zhorSovania stavu
strojného vybavenia uloZeného na Stavenisku zabezpec¢i Staveniskovy sklad schvaleny SD,
spliajuci nasledovné minimalne poZziadavky na ochranu zariadeni:

— elektrotechnické zariadenie: zakryta, temperovana, prachotesnd plocha bez prachu a
Skodcov.

— tocivé strojné zariadenie: armatury, tvarovky: v uzatvorenom priestore
— potrubia, ocel'ové konstrukcie atd’.: zakryté plachtou na otvorenej, spevnenej ploche.

Material musi byt skladovany tak, ako predpisuje vyrobca alebo prislusny predpis. Rozne
druhy materidlov musia byt skladované oddelene, aby nedoslo k ich zamene. Material, ktory
bol pri skladovani znehodnoteny nevhodnym spdsobom skladovania alebo oSetrovania, alebo
ma preslu lehotu pouZitia, nesmie byt’ na stavbe pouzity a musi byt’ na naklady Zhotovitel'a zo
stavby odstraneny.

Zhotovitel' zabezpeci poistenie a bude Uplne a vylu¢ne zodpovedny za bezpecnost’ vSetkého
dodaného zariadenia ulozeného na Stavenisku pocas obdobia do ukoncenia stavby
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Zhotovitel’ bude zodpovedny za inSpekciu vSetkého zariadenia pri skladovani a zariadi, aby
akékol'vek poskodené zariadenie bolo opravené pred dodanim do skladu.

Zhotovitel' odvezie strojné a elektrotechnické zariadenie zo skladu a doda ho na konecné
miesto inStalovania po prijati inStrukcii SD a Vv stlade so schvalenym harmonogramom prac.

Zhotovitel' bude zodpovedny za prevadzku, bezpetné udrziavania a udrzbu vSetkého
zariadenia na Stavenisku pocas vystavby a po vystavbe do vydania preberacicho protokolu.

1.6. Nastroje a maziva

Zhotovitel' doda Objednavatel'ovi v uzamykateI'nych kovovych skriniach nasledovné nastroje:
dve sady ocelovych kIi¢ov (jednu sadu s otvorenym koncom a druhti sadu nastr¢kovych
kl'icov, na montaz vSetkych matic na strojnom zariadeni) vratane kotevnych skrutiek a spojov
a iné nastroje Specialnej povahy, potrebné na vSeobecné udrziavanie, vratane troch
domazavacich tlakovych pumpiciek pre kazdy typ/triedu maziva.

Nastroje Specialnej povahy zahtiaju tri sady stahovakov (Celustovych aj hydraulickych) pre
vSetky loziska a nastroje na pripevitovanie novych lozisk, tri sady skrutkovacov pre vsetky
typy skrutiek pouzitych na strojnych zariadeniach, ako aj tri sady v§eobecnych néstrojov.

Uvedené sady nastrojov budi schvalené SD.

1.7. Nahradné diely

Zhotovitel' je povinny dodat’ ndhradné diely pre vSetky stcasti Diela pocas celej zarucnej
doby, t.j. poCas 24 mesiacov po vystaveni preberacieho protokolu na celé¢ dielo alebo na
samostatné a ucelené Casti diela v stilade s podmienkami Zmluvy. VSetky naklady spojené
s nakupom, dopravou, skladovanim a pouZitim ndhradnych suciastok budi zahrnuté
Vv ponukovej cene.

Zhotovitel nie je povinny dodat’ ndhradné diely pre Dielo po uplynuti zaru¢nej doby, okrem
tych Casti, ktoré su sucast'ou Standardnej dodavky strojov a zariadeni.

1.8. Servisné podmienky

Sucast'ou ponuky budil uvedené servisné podmienky pre navrhnuté technologické zariadenia.
Cerpadla, davkovade, miesadla, odstredivky, aeraéné zariadenia, duchadla, hrablice,
zariadenia na zahustenie kalov, pracky piesku, vybavenie usadzovacich vyhnivacich
a dosadzovacich nddrzi a riadiaci systém budd zhotovitelom navrhnuté, dodané a
namontované s takou podmienkou, ze bude u tychto zariadeni zaistené v rdmci servisnych
podmienok odstranenie zavad do 48 hod. Pokial’ nebude pre konkrétny typ zariadenia, ktoré
bude chciet’ zhotovitel' dodat’, preukdzana vysSie uvedena podmienka, bude mat’ objednavatel’
pravo zmenit typ (dodéavatela) tychto zariadeni po schvéleni SD.
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2. VSEOBECNE STROJNOTECHNOLOGICKE SPECIFIKACIE

2.1. Vseobecne

Nasledovné odstavce Specifikuju vSeobecné strojnotechnologické poziadavky a normy
vyhotovenia pre stroje a zariadenie a inStalacie. Platnost’ poziadaviek je vSeobecnd okrem
pripadov kde PD poziadavky uvadzaju iné Specifikécie.

Vsetky technologické zariadenia budu schvalené po zabudovani prisluSnymi oprdvnenymi
organmi (technickou inSpekciou).

2.2. Dimenzovanie strojného vybavenia

Elektrické strojné vybavenie, tak pre vnutornt alebo vonkaj$iu montaz, sa musi dimenzovat’
na nepretrziti prevadzku pri maximalnom prevaddzkovom zat'azeni a na okoliti teplotu nie
mensiu ako st maximdlne teplotné podmienky prostredia, v ktorom dané zariadenie pracuje.
Stroje a zariadenia musia spol'ahlivo pracovat’ v teplotach od -30°C do + 40°C.

Ak je strojné vybavenie nainStalované v budovach, kde je vystavené vnitornym tepelnym
stratim z dovodov energetickych strdt musi sa dimenzovat na maximdalnu nepretrziti
prevadzku pri max. vnuatornej teplote, ktord je obmedzend vykonom ventilacnych systémov
budovy.

Zhotovitel' sa musi presvedCit, Ze spinace boli dimenzované nie menej ako na pradové
hodnoty odpovedajuce menovitym pradom pri podmienkach maximalneho zatazenia.

2.3. Doprava, vyskladnenie a inStalacia zariadeni

Zhotovitel navrhne vlastny postup dopravy, preberania strojného zariadenia dodané¢ho na
Stavenisko alebo do skladu a bude zodpovedny za akékol'vek Skody, ktoré sa vyskytnl pri
preberani. Zhotovitel' zabezpeci na svoje vlastné naklady vSetko zariadenie, néstroje, merace,
manometre, do¢asné ubytovanie, vSetku kvalifikovani a nekvalifikovanti pracovnu silu pre
inStalaciu celého strojného zariadenia a prislusenstva tak, aby tieto mohli byt inStalované
kompletne a zanechané v dobrom pracovnom stave.

Pred zacatim tohto ukonu Zhotovitel' preskiima stavebnu ¢ast’ a urobi potrebné opatrenia so
SD tak, aby strojné zariadenie mohlo byt inStalované bez narusSenia ostatnych prac a chodu
ostatnych strojnych a elektrotechnickych zariadeni. Pred dodanim hlavného strojného
zariadenia dodd na Stavenisko vSetky vedlajSie Casti, ktoré je potrebné zabudovat spolu
s hlavnym zariadenim.

Zhotovitel musi o¢akavat, Ze vystavba na Stavenisku bude prerusovand, aby sa prisposobila
trvalému chodu existujucich strojnych zariadeni a o Zhotovitel'ovi sa bude predpokladat, ze
zahrnul pre toto dostato¢nu ¢asovu rezervu.
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Stucastou dodavky technologickej Casti st vSetky docasné konStrukcie potrebné pre montaz
(montézne leSenia, podoprenia...), ktoré mo6zu byt nevyhnutné a pozadované pre bezpecné a
ucinné vykonavanie a konstrukcie diela a vSetkych pomocnych prac. Tieto docasné
konstrukcie vykona Zhotovitel’ na svoje ndklady. Akykol'vek Specidlny pozadovany stavebny
kladkostroj potrebny na prekladku zariadenia bude zabezpeceny Zhotovitelom na vlastné
naklady.

Zhotovitel' zabezpeci primerant ochranu pre strojné zariadenie od ¢asu jeho instalacie, pokial
nebude vydany preberaci protokol na dodané zariadenie. Konkrétne, Zhotovitel' zabezpeci
primerané zakrytie plachtami atd’., aby sa zabrénilo vnikaniu prachu a Spiny jednak pocas
vystavby, ako aj v ¢ase pred uskutocnenim kone¢nych stavebnych tuprav.

Funkéné procesy musia byt vzdy regulovatelné a musia byt priebezne nastaviteIné
(doladitel'né), ak sa neuvadza inak. Elektrotechnické zariadenie musi byt dodané tak, aby sa
zabezpecila plne automatickd prevadzka bez pripadného dozoru nad tfiou. Je potrebné, aby
obsahovalo vSetky potrebné bezpecnostné a regulacné sucasti a zariadenia, spolu aj
S prisluSnymi priruckami o prevadzke a havarijnych situaciach.

Vsetky meradla budi opatrené prislusnymi certifikdtmi a kalibracnymi protokolmi. Meradléa
surovej a vycistenej vody budu podl'a platnej legislativy a budi overené opravnenou meracou
skupinou (doloZzenymi prislusnymi protokolmi).

2.4. Odhlucnenie

Limity hluku st uvedené vS§eobecne pre vSetky zariadenia a st nasledujuce:
priestory s obCasnym dozorom 95 dB
priestory s trvalym dozorom 55dB
kancelarie 45 dB
dielne 55dB
vonkajsia strana budov 70 dB
hranice pasma hygienickej ochrany 40 dB

2.5. Zivotnost’

Pri splneni podmienky spravnej prevadzky, Gdrzby a kontroly podla ndvodu vyrobcu st
pozadované nasledujiice minimélne doby prevadzky jednotlivych zariadeni a naterov:

cerpadla 8 rokov
duchadla 8 rokov
mieSadla 10 rokov
prevzdusiovacie elementy 8 rokov
natery 8 rokov
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2.6. Vyber materidlov

Vsetky materialy zaClenené do Diela budu vhodné pre prislusné pouzitie a budi nové a
prvotriednej obchodnej kvality, bez nedokonalosti a s garantovanou dlhodobou Zivotnostou a
minimalnou udrzbou.

Materiadly musia byt’ vyberané podl'a zamysl'ané¢ho pouzitia Specialnych Casti a ich zat'azenia.
V dosledku zvySeného zat'azenia a poziadaviek v oblasti nakladania s odpadovymi vodami,
naterové systémy st vhodné len za urcitych okolnosti a ich udrziavanie je ovel’a ndkladnejsie.
Preto v pripade styku materidlov s odpadovou vodou bude pouzitd nehrdzavejiica ocel.
Zaroven sa musi venovat’ pozornost’ pouzitiu ocele a jej Specifickej odolnosti.

V dosledku pozadovanej pevnosti a vacsej hmotnosti ramy by mali byt taktiez vyrobené z
ocele alebo liatiny, avSak ak nie su zo sivej liatiny alebo je uvedené inak v Poziadavkach
Objednavatel’a, dodané ramy musia mat’ lesklt kone¢nt Gpravu, buda opieskované a Ziarovo
pozinkované (ponorenim do kupela).

Ako vSeobecné pravidlo, spojovaci a kotviaci material, prichytky na rury, konzoly a zavesy
potrubi, ktoré budi trvale alebo c¢iastoéne ponorené vo vode musia byt vyrobené z
nehrdzavejlicej ocele, ostatné ktoré budu trvale v suchom prostredi mozu byt (okrem kotiev
do betonu) dodané ziarovo pozinkované.

Spojovaci material pre prirubové spoje v zemi — vSetky skrutky a podlozky z nerez ocele A2
— 70. Spojovaci material pre prirubové spoje vo vnutri stavebnych objektov — vSetky skrutky,
podlozky a matky z nerez ocele A2 - 70.

Nerezova ocel’ nesmie byt v kontakte s pozinkovanym materialom (pripadne kazdy styk musi
byt’ oddeleny nevodivou vrstvou), aby nedochédzalo k ¢lankovej korozii.

2.7. Ochrana proti kordzii

Protikorézna ochrana konStrukcie bude vychadzat' zo stanoveni prostredia podl'a prislusnej
normy a poZziadaviek na Zivotnost’ konstrukcie a povrchovych tprav.

Natery budll vykonané v stilade s platnymi STN, najmé s normou EN ISO 12944.

Kazda povrchova uprava musi byt d’alej vykondvana v sulade s ndvodom na pouZitie od
vyrobcu (napr. zakladny néater, teplota pre aplikdciu, Uprava povrchu odhrdzovanim,
opieskovanim a pod.). VSetky pokyny uvedené v tejto kapitole su zavdzné, ako pre stavebnu
Cast’, tak pre strojnu - technologicku Cast’.

2.7.1. Vseobecne

e Praca musi byt vykonavana v krytej miestnosti v suchej atmosfére bez prachu.
e Prva vrstva naterového systému musi byt vykonavana do 2 hodin po ocisteni

e Materialy pouzité v jednom naterovom systéme musia byt navzajom kompatibilné.
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e Natery musia byt vykonavané vo vrstvach s rovnomernou hrabkou.
e Kvapky a vzduchové bubliny st nepripustné.
e Na kazdua vrstvu musi byt’ pouzity iny farebny odtien.

e Jednotlivé vrstvy naterového systému musia byt nandsané navzajom kvoli sebe v kolmom
smere.

e V pripade poskodenia je nutné odstranit’ hrdzu ostrym ndstrojom alebo kefou.

e Opravy by mali byt vykonavané ¢o najskor ako je to mozné, podl'a predpisaného postupu.
e Ziadne ¢istenie naterov nebude vykonavané bez stthlasu SD.

e Hrubka vrstiev bude merana po uschnuti.

e Pozinkovanie Ziarovym ndstrekom nie je dovolené na ponorenych konstrukciach.

2.7.2. Cistenie, priprava povrchu

Otryskanie povrchu konstrukcii bude podl'a SA 2.5 (STN ISO 8501, SIS 055900) alebo SA 3.
Pre pozinkovanie Ziarovym nastrekom je zvycajne SA3.

Casti musia byt kompletné pred otryskanim, okrem tych, ktoré po zvareni nemo6zu byt
dosiahnuté. Tieto Casti musia byt oCistené otryskanim, pred zvaranim a nevyhnutne po fiom
ochranene.

Pred otryskanim musia byt odstranené mastnoty, pocas neho musia byt’ ¢asti suché.

Po ocisteni a pred naterom, musia byt vyrovnané nerovnosti, zatmelené, obrisené a musia
mat’ oCisteny povrch.

Diery a ryhy musia byt upravené, a ich prevarenie moéze byt vykonané iba so stthlasom SD.

Tryskaci materidl ocelova drvina (priemer 0,7mm) a zmes ocelovej drviny a ocelovych
drotikov (50% : 50%).

Odstranovanie hrdze z liatinovych ¢asti musia byt vykonané vel'mi opatrne.

Po zZiarovom zinkovani bude povrch trochu zdrsneny alebo otryskany pred aplikaciou d’alsej
ochrannej vrstvy.

2.7.3. Ochrana

Ak nie je v jednotlivych polozkach konstrukcii popisané inak, musia byt ich Casti chranené
tak, ako je to uvedené v nasledujtcich odstavcoch.

Ocel'ové potrubia vo vonkajSom prostredi v zemi

dve vrstvy dvojzlozkovej epoxidovej zivice s 33% zelezitej sl'udy po 40 mikronoch,
dvojnasobny asfaltovy pas.

Ocel'ové vyrobky vo vnutri budov

e otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, 30 mikronov zakladového zinku, 50 mikroénov
dvojzlozkovej epoxidovej Zivice s 33% zelezitej sl'udy, 35 mikronov zakladovej vrstvy
alkydovej zivice, dve vrstvy 35 mikronov alkydovej Zivice po montézi.
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e otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, 30 mikrénov ziarové pozinkovanie, jemne zdrsneny
povrch, 40 mikrénov dvojzlozkovej epoxidovej zivice s 33% zelezitej sludy, 35
mikrénov zakladovej vrstvy alkydovej Zivice, dve vrstvy 35 mikrénov alkydovej zivice
po montazi

Liatina vo vnutri budov

Lahké ocistenie, 40 mikronov dvojzlozkovej epoxidovej zivice s 33% zelezitej sl'udy, dve
vrstvy 35 mikronov alkydovej Zivice po montazi
Ocel'ové Casti so stykom s odpadovou vodou, kalovym plynom a kalom

e otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, 30 mikrénov zdkladového zinku, 50 mikronov
dvojzlozkovej epoxidovej zivice s 33% zelezitej sludy, dve vrstvy 150 mikrénov
epoxidechtového nateru.

e otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, 30 mikrénov Ziarové pozinkovanie, jemne zdrsneny
povrch, 40 mikronov dvojzlozkovej epoxidovej zZivice s 33% zelezitej sl'udy, dve vrstvy
150 mikrénov epoxidechtového nateru.

Pre Casti extrémne naméahané (priepady), jedna vrstva 100 mikrénov epoxidechtového nateru

Liatinové Casti so stykom s odpadovou vodou, kalovym plynom a kalom
Lahké ocistenie, 40 mikronov dvojzlozkovej epoxidovej zivice s 33% zelezitej sl'udy, dve
vrstvy 150 mikroénov epoxidechtového nateru.

Pre cCasti extrémne namahané (priepady), jedna vrstva 100 mikrénov epoxidechtového nateru
naviac.

Ocel'ové Casti vo vnutri budov

e otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, 30 mikronov zékladového zinku, 50 mikrénov
dvojzlozkovej epoxidovej zivice s 33% zelezitej sludy, 75 mikronov zdkladovej
epoxidovej vrstvy , 30 mikrénov polyuretanového nateru.

e otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, 30 mikronov Zziarové pozinkovanie, jemne zdrsneny
povrch, 40 mikrénov dvojzlozkovej epoxidovej zivice s 33% zelezitej sludy, 75
mikrénov zdkladovej epoxidovej vrstvy, 30 mikronov polyuretanového nateru.

Vrstvy 75 a 30 mikrénov uvedené vyssie je mozné aplikovat’ az po montézi.

Liatinové ¢asti vo vnutri budov

Odstranenie hrdze, brisenie a odmastenie, dve vrstvy 40 mikronov dvojzlozkovej epoxidovej

zivice s 33% zelezitej sl'udy, 75 mikronov zakladovej epoxidovej vrstvy , 30 mikrénov
polyuretanového nateru.
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Vrstvy 75 a 30 mikréonov uvedené vyssie je mozné aplikovat’ az po montézi.
Ocel'ové Casti zabetonované

Otryskanie SA 2.5 alebo SA 3

Hlinikové Casti zabetonované

brasenie a odmastnenie, dve vrstvy 100 mikrénov epoxidechtového nateru.
Podpery umiestnené v betone

Epoxidechtovy nater.

Nerezova ocel

Bez nateru. Ocel’ 17 240, DIN 1.4301 alebo ekvivalent

2.7.4. Natery

Vsetky dodané zariadenia buda oSetrené ochrannym néterom alebo inak chrdnené v sulade
s poziadavkami prislusnych STN. Stroje, potrubia, tvarovky a armatiry budu opatrené
vrchnym krycim naterom z vyroby.

Pred aplikaciou naterovych systémov zhotovitel' predlozi technologicky postup aplikacie
naterov vratane upravy povrchu pred aplikaciou nateru SD na schvélenie. Spolu
s technologickym postupom odovzda SD na schvalenie aj materidlové listy naterovych hmot.
V pripadoch vysSie neuvedenych bude minimélnou poziadavkou syntetickd farba, v troch
vrstvach s minimalnou celkovou hrubkou 150 mikrénov.

Pre pripravu povrchov pred aplikdciou naterovych systémov zhotovitel musi pouzit' také
materidly a postupy aby neohrozoval zdravie vlastnych aani cudzich pracovnikov. O
vykonavani naterovych prac zhotovitel' bude viest’ pisomné zdznamy ktoré budua pristupné pre
SD. V zdznamoch bude viest’ vSetky udaje ktoré st rozhodujuce pre kvalitny vykon prace
a kvalitné zretie nateru.

Vo vSeobecnosti je mozné aplikovat’ nasledujtice natery:
Zakladny zinkovy nater: dvojzloZkova epoxidova Zivica s 90 az 92% zinku vo vrstve.

Epoxidova Zivica: dvojzlozkova farba na tioxotropnom zaklade epoxidovej Zivice (min.15%)
s 33 % Zelezitej sl'udy

Epoxidecht: tekuta epoxidova zivica s epoxidovym ekvivalentom 180 - 210. Pomer
epoxidechtu by mal byt mensi alebo rovny 1 a podiel epoxidu mensi nez 15 vahovych %. Iba
nereagujuce plnidla budi akceptované.

Alkydova Zivica: nater na zaklade alkydovej Zivice s najmenej 70% suSiny.
Chlérovany gumovy nater: nater s chlorovymi plastifikatormi
Zakladovy epoxid:  dvojzlozkovy nater na zdklade epoxidové Zivice.

Polyuretanovy nater: dvojzlozkovy kryci nater zalozeny na polyuretdnovej Zivici s najmenej
50% susiny.
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Kazda povrchova tprava musi byt vykonana v stulade s ndvodom na pouzitie od vyrobcu
(napr. zakladny nater, teplota pre aplikaciu, aprava povrchu odhrdzovanim, opieskovanim a

pod.)

Vsetky farby musia vykazovat’ vysoku kvalitu a dlha zivotnost’.

2.7.5. Skusky naterov

SD je opravneny nariadit’ :
e Dlhodoby test ponorenim dvoch malych ¢asti do odpadovej vody, kalu alebo plynu.

Vzorky budu ponorené do teplej vody 60°C az 96 hod. Vysledok: Pluzgiere, premocenie
alebo oddelovanie Casti sa nesmie ukazat'.

e Mechanicka odolnost: kruhové platnicky zatazované tahovou silou v osi platnicky.
Pozadovana sila odtrhnutia by mala byt min. S00N/cm2.

e SD je opravneny vyskuSat’ na stavenisku, ¢i nater mdze byt odstraneny obyCajnym
nozom.

e Odolnost’ voci oteru: testovacia plocha bude umiestnena pod uhlom 45° pod sklenenou
trubickou, dlzky 2m a priemeru 22mm. Prach oxidu hlinitého bude sptistany trubi¢kou na
testovaciu plochu s naterom a bude zistované ¢i sa objavuje zédkladny material alebo sa
natery odlupuju. Castice maji mat’ velkost” 20 - 30 podla ASTM - sita. Pozadovana
odolnost’ je najmenej 30 1.

Skusky budu uskutocnené s testovacimi plochami dodanymi Zhotovitel'om.

2.8. Ziarové zinkovanie

Kde ocel alebo kujnd ocel méd byt pozinkovand za Ziaru, toto sa uskutoCni procesom
ponorenia do roztavené¢ho kovu a bude spliiat’ vo vSetkych ohl'adoch prislusna STN.

Po vybrati z galvanizaéného kupel’a vysledny povrch bude hladky, kontinualny, bez hrubych
nedokonalosti. Okraje budu ¢isté a povrchy lesklé.

Protikordzna tprava casti prisluSenstva zariadenia, takych ako Cerpadld, kompresory, motory,
prevodovky a hydraulické jednotky, musi byt upravend podla ich hlavnych agregatov.
Alternativne, musi byt pouZzita ta istd metdda ochrany proti korozii.

V pripade, Ze sa protikorézna ochrana li§i od uvedenych poZziadaviek, toto sa musi
zaznamenat’ pod relevantnymi poloZzkami; tato metdda je pripustnd len so sthlasom SD.

2.9. Farebné oznacenie

Potrubia a armatary je potrebné oznacit’ Specidlnymi pasikmi alebo Stitkami z plastu, ktoré
oznacuju smer a druh prepravovaného média. Potrubie bude natrené farebnymi pruhmi (alebo
oznacené samolepkami) v nasledujucich farebnych odtietioch:
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Pritekajtica Farebny odtien - sposob [ Cislo

latka oznacenia odtienia

Surova zelen pastelova tmava 5100

odpadova

voda

Odpadova zelen pastelova tmava + Stitok 5100

voda %

Cistiarenskom

procese

Vycistena zelen pastelova svetla 5014

odpadova

voda

\zduch Modra svetla 4400

Kaly hned’ pastelovd + pasy: biela 2092,

1000

Kalovd voda |hned pastelovd + pasy: zelei|2092,
pastelova svetla 5014

Para Hlinikova 9110

Plyny 7Ita chromova 6200

Technologicka | zelenn pastelova svetla + paésy:|5014,

voda biela + Stitok 1000

Cislo farebného odtiefiu je uvedené podla prilohy k STN 67 3067

2.10. Zvéranie

Zvéarané konStrukcie a technoldgia zvéarania budi vyhovovat relevantnym slovenskym
normam.

VSsetky zvéracie prace budu aplikované za najvhodnejSich pracovnych podmienok s pouZzitim
najnovsich zvaracich technologii. Vsetko zvaranie budi vykonavat zvaraci kvalifikovani a
skuseni v poZadovanom type zvérania. Zvara¢i budi mat’ odbornu spdsobilost’ podl'a STN
EN 287-1.

Technologia zvarania bude vybrana s ohl'adom na materialy, ktoré sa maju zvarat. Metdda a
postup prijaty pre zvaranie v dielfiach a na Stavenisku budl pred za¢atim prac predloZené na
schvalenie SD, vratane zoznamu a kvalifikacie zvaracov, vratane ich identifikacnych cisiel.
Zaznamy o zvaracich postupoch a vykonnostnych kvalifikaénych skuskach zvaraCov pre
vykonani pracu budi archivované Zhotovitelom na Stavenisku, aby ich mohol SD
kedykol'vek preskumat. VSeobecne plati zdsada Ze zhotovitel' predlozi SD technologicky
postup pre zvaranie a prace moze zahdjit' az po odsuhlaseni postupu s SD. V odévodnenych
pripadoch navrhovany postup zvarania bude podporeny skisobnym zvarom. Pocet a sposob
vyhodnotenia skuSobnych zvarov vr. rozsahu sa dohodne pred realizdciou. Vo vSeobecnosti
plati zadsada ze kym nie je predloZeny a schvaleny technologicky postup, pripadne vysledky
sktSok nie su k dispozicii, nie je mozné zahdjit’ zvarac¢ské prace. SkuSobné zvary sa musia
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vykonat’ na identickych materidloch — kvalita a hribka zakladného materialu, kvalita a druh
pridavnych materidlov ostatné podmienky pre zvaranie ako predohrev, riadené chladnutie
resp. zihanie zvarov.

V pripade takého charakteru zvaracich prac kde si to podmienky vyzaduju, vSetci zvaraci pred
zahajenim prac vykonaji pracovnu skusku. Vo zvaracskych pracach mozu pokraCovat’ iba
zvaraci ktori uspesne presli cez pracovnu skusku. O pripustnosti zvaracov rozhoduje SD resp.
nim povereny zastupca na zaklade kvalifikacie a vysledkov pracovnych skusok jednotlivych
zvaracov.

Vsetky zvary ktoré zvara¢ vykona musia byt nezmazatelne oznacené jeho identifikacnym
¢islom. Oznacovanie zvarov musi byt prevedené tak aby nevnasalo do zakladného materialu
d’alSie napétia resp. poskodenie — napr. u tenkostennych rurkach. Uvedené neplati pre rozvody
vody a vzduchu.

2.11. Zdvihacie zariadenia

Zdvihacie zariadenia s prevodom a stvisiace zariadenia budi spiiat’ relevantné STN,
bezpecnostné a legislativne predpisy. Zhotovitel' je povinny vykonat' revizne skasky na
vSetky zdvihacie zariadenia.

Pokial' v Osobitnych poziadavkach PD nie je uvedené inak, pojazdné Zeriavy budd rucne
alebo elektricky ovladané a buda zahihat' pojazdny most, Zeriavovy vozik a kladkostroj,
elektricky motor, prevodovku a strojné zariadenie, inStrukcie pre prevadzku a udrzbu a vsetky
ostatné potrebné polozky ako skrutky, timice narazov, upeviiovacie prvky atd’.

Zeriavy, ak st elektricky ovladané, budi dodané kompletné s plochymi kablami na
val¢ekovych zavesoch, s ovladacimi prvkami, prevodovkami a motormi zabezpecujucimi
rychlost’ v oboch horizontalnych smeroch 15 m/min. Zdvihacia rychlost’ bude priblizne 2
m/min s postivacou rychlost'ou 0.2 m/min.

Pokial’ v Osobitnych poZiadavkach PD nie je uvedené inak, elektrické Zeriavy budi ovladané
z podlahy mobilnym tla¢idlovym hlavnym ovlddacom, alebo kladkostrojom na ovladanie
pohybov vo vSetkych smeroch a vSetkych rychlostiach.

Sucast'ou dodavky bude spracovanie skutkového zamerania, statického postidenia, vyhlasenie
0 zhode, revizne knihy a osvedCenie pre zdvihacie zariadenia, pripadne d’alSie dokumenty
podla platnych predpisov. Pred uvedenim do prevadzky vsSetky zdvihacie zariadenia budd
skontrolované technickou inSpekciou a SD.

Pokial’ sa na inStaldciu strojov a zariadeni maji pouzit’ existujiice zdvihacie zariadenia (napr.
pri vymene strojov a zariadeni), tie musia byt funk¢né a bezpecné. Objednavatel’ je povinny
poskytnut’ Zhotovitel'ovi revizne spravy o vSetkych tychto zariadeniach. Zhotovitel' nezacne
prace skor ako obdrzi tieto revizne spravy od Objednévatel’a.
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3. POTRUBIA, UZATVARACIE ZARIADENIA A ARMATURY

3.1. Vseobecné poziadavky

Vsetky potrubia a montazne Casti vybrané na zdklade tejto zmluvy musia vyhovovat
prislusnym STN, musia byt’ kruhového prierezu a jednotnej hribky bez usadenin, zvinenia,
zvetralin a inych chyb a musia byt konsStruované a vhodné pre uvedené prevadzkové média
tlaky a teploty.

Potrubia budu dodané a inStalované kompletne so vSetkymi prirubami, spojkami, zavesnymi
systémami spojov, kotvami, kotevnymi skrutkami, kotevnymi vlozkami v betdne,
expanznymi kotvami, prirubovymi tesneniami, prirubovymi svornikmi a maticami, podperami
potrubia, fittingami do steny, slepymi prirubami, spojmi, prislusenstvom a materialmi, ktoré
st uvedené na vykresoch alebo sl pozadované pre riadne instalovanie a prevadzku potrubia.

Potrubia budu usporiadané sposobom, ktory umozni 'ahkt demontéz potrubi a inych poloziek
strojného zariadenia.

Expanzné a demontdzne spoje budu s dvojitymi prirubami. Demontazne spoje budu schopné
vydrzat’ celkové napédtové zat'azenia od maximélneho tlaku vyskytujiceho sa v potrubiach.

Pre I'ahka demontaz vSetkych cerpadiel budi pouzité¢ montazne vlozky v sacom aj vytlaénom
potrubi a usporiadanie spojov voci stavebnym konstrukciam buda pruzné.

Vsetky potrubia buda primerane podopreté. Pri prechode potrubia cez stenu sa doda aj
priechodka a pripajacia priruba. Kone¢né vystupné spojenie potrubia sa bude zhodovat so
spojovacim bodom vonkajSieho vytlaéného potrubia.

Potrubné rozvody a ich uchytenie bude vykonané tak aby neprenasali dodato¢né zatazenie na
hrdla zariadeni, ¢erpadiel atd’.

Potrubné trasy sa musia uzemnit v stlade spoziadavkami STN tak aby nedochadzalo
k prenosu statickej elektriky z jednotlivych Casti na d’alSie. Prirubové spoje sa musia vodivo
prepojit’ v zmysle STN.

Po ukoncéeni montaze/pokladky vsetky potrubia budu vyskasané v zmysle platnych predpisov
a poziadaviek STN so zretelom na prevadzkové médium. Rozsah skusok a prevedenie skusok
zhotovitel' predlozi pisomne SD v pripade potreby na TI na schvalenie. Sti¢astou postupu
skaSok buda aj potrebné bezpecnostné opatrenia pocas tlakovej skusky. O priebehu
a vysledku skusok sa spiSe zapis ktory potvrdia vSetci za¢astneni svojim podpisom. V pripade
neuspesnej skusky sa pisomne dohodne opakovana skuska vratane podmienok.
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3.2. Potrubia

3.2.1. Potrubia z nehrdzavejucej ocele

Potrubia z nehrdzavejucej ocele budu spiiat’ poziadavky uvedené vo zvizku 3 ast’ 2 tychto
SP.

Fittingy, ako napr. kolend, T-kusy a reduk¢né kusy budu v stlade s prislusSnymi slovenskymi
normami. Hribka steny bude min. rovna hrabke priamych kusov.

Prirubové spojenia budt, ak nie je inak Specifikované, s navarenymi lemovymi kruzkami a
oto¢nymi prirubami. Rozstupova kruznica skrutkovych otvorov, pocet skrutieck a rozmery
skrutiek budu v sulade s prislusnou STN. Ako to¢ivé priruby sa mozu pouzit’ bud’ nerezove,
hlinikové resp. plastové s vystuznym kovovym prstencom vo vnutri. Nie je dovolené pouzit
toCivé priruby a spojovaci materidl z pozinkovanych materidlov pre nerezové potrubné
rozvody.

3.2.2. Plastové potrubia
Plastové potrubia budi spliiiat’ poziadavky uvedené vo zvizku 3 &ast’ 2 tychto SP.

3.2.3. Sklolaminatové potrubia
Potrubia zo sklolaminatu budu spiniat’ poziadavky uvedené vo zvizku 3 &ast’ 2 tychto SP.

3.2.4. Potrubia z kameniny
Potrubia z kameniny budu spiiiat’ poziadavky uvedené vo zviizku 3 &ast’ 2 tychto SP.

3.3. Ventily a armatiry

Ventily a iné uzatvaracie armatiry budi dodané v stlade s prislusnymi ustanoveniami STN
a s certifikatom akosti 2.2 a v odovodnenych pripadoch 3.1B.

Materidlové prevedenie uzatvaracich armatur bude vyhovovat' pracovnym podmienkam a
latke podl’a prislusnych ustanoveni STN.

Ventily a armatiry budi mat’ rovnaké DN ako potrubia, na ktoré sit namontované. Budu mat’
priruby podla prislusnej slovenskej normy a budii schopné vydrzat’ rovnaké skuSobné tlaky,

ako potrubie, na ktorom st inStalované.

Ventily a armatiry budu mat’ identifikacné znacky alebo Stitky v sulade s prislusnymi
slovenskymi normami.

Montaz a aplikacia ventilov a armatar bude v stilade s pokynmi a poziadavkami vyrobcov.
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Poistné ventily budii nastavené na skusSobnych stoliciach vyrobcu resp. opravnenou
organizaciou a oznacené Stitkom o skiiSobnom/otvaracom tlaku. Poistné ventily buda dodané
s certifikatom ako je uvedené vyssie a naviac s protokolom o nastaveni otvaracicho tlaku.

Servomotory pre automatické ovladdanie uzdverov a ventilov st Specifikované v kapitole
6.4.1. Servomotory.

3.3.1. Uzatvaracie ventily

Vsetky uzatvaracie ventily budu v stlade s prisluSnou STN. Velkost’ ventilu bude v sulade
s projektovou dokumentaciou.

Pokial' nie je uvedené inak, kazdy ventil bude vybaveny vhodnym rucnym kolesom
primeraného priemeru pre pozadované pouzitie. Kde je potrebné, bude dodany ozubeny
prevod, aby pozadovand prevadzkova sila aplikovana rukou na veniec kolesa nepresiahla 250
N.

PredlZovacie vretend, vreteniky a nozné podpery budu inStalované tam, kde je to potrebné pre
normalnu prevadzku. Predizené vretena pre vsetky servomotorom ovladané ventily, budu
dodané s opornymi rurami medzi ventilom a vretenikom aby sa absorboval tlak v oboch
smeroch prevadzky.

Vsetky rucné kolesd, vreteniky, nozné podpery, vodiace konzoly a oporné rury budia min. z
liatiny. Trvale ponorené Casti a Casti, ktoré budu inStalované v agresivnom prostredi, budu
Z nerezovej ocele, ak to dovol'uje materialové prevedenie ovlddanej armatury.

Pre vicsie ventily budu dodané pétky ako je poZadované prisluSnou STN.

3.3.2. Bezpecnostné spitné klapky

Bezpecénostné spatné klapky buda vyhovovat’ prislusnej STN. Teleso bude z liatiny s dvomi
prirubami s tazkou protikor6znou ochranou podl'a GSK. Velkost’ klapky bude v stlade so
zmluvnymi vykresmi.

Vsetky bezpecnostné spitné ventily budii vhodné pre prevadzku v horizontdlnej rovine ak je
to z prevadzkového a tdrzbarskeho hl'adiska vyhodné.

Pre vicsie klapky budi dodané pétky ako je pozadované prislusnou STN.

3.3.2.1. Spitné klapky na kanaliza¢nych vytlakoch

Armatury buda umiestnené na jednotlivych vetvach vytlaku Cerpadiel v Cerpacich staniciach.
Spatné klapky brania opa¢nému toku kvapaliny v potrubiach.

Spitny jednosmerny prirubovy ventil s volnym prietokom. Stavebna dizka rady 48 EN 558-1.
Uzatvéaracim segmentom je gula, ktora pri pradeni kvapaliny zostdva mimo prietok.
V prevedeni s potapanou gulou.

Zviazok 3.3
Vseobecné Specifikacie — strojnotechnologické a elektrotechnické prace 20/59



Materialova Specifikacia :
e Klapky budu v materidlovom prevedeni odolnom proti pdsobeniu vplyvu splaskovych
odpadovych vad.

e Teloa servisné veko: tvarna liatina GGG-40

e Tesnenie: NBR

e QGula: hlinik povrstveny pryZou EPDM alebo NBR

e  Skrutky: nerezova ocel’

e Povrchova tprava: tazka protikorézna ochrana — povrstvenie zvonku iz

vnutra epoxidovym praSkom

3.3.3. Regulacné tlakové ventily

Regulacné tlakové ventily budi vyhovovat prislusnej STN. Ak nie je uvedené inak, regula¢né
ventily urcené pre potrubné rozvody pouzité pre redukciu tlaku, udrziavanie tlaku alebo
uvolnovanie tlaku budi typu s dvomi prirubami z tvarnej liatiny min. GGG 40.

Ventily buda primerane dimenzované, aby regulovali prietok a rozdiel tlaku pozadovany pre
aplikdciu a aby ich plnd kapacita bola vicSia nez je primerané pre akceptovanie Zelané¢ho
maximalneho prietoku pri minimalnom pozadovanom rozdiele tlaku.

Spojenia ovladacieho okruhu a aplikovanie referen¢ného tlaku buda usporiadané tak, aby
vyhoveli poziadavke na redukciu tlaku, uvolfiovanie tlaku, alebo na udrziavanie konStantného
tlaku. Na indikovanie tlaku bude inStalovany manometer.

3.3.4. Od/zavzdusiovacie a odplynovacie ventily

Poistné a od/zavzdusiiovacie ventily pre vzduch a plyn budu vyhovovat prislusne; STN.
Odvzdusnovacie a odplynovacie ventily budi min. s dvoma clonami. Vstupna priruba bude
mat’ Celo a otvor v stlade s prislusnou STN.

Ventily budil primerane dimenzované pre uvolnenie plynu z potrubia alebo nadrze bez
obmedzenia rychlosti plnenia alebo prietoku v dosledku spétného tlaku. Vzduch bude moct
unikat’ rychlostou dostatoCnou na zabranenie nadmernej redukcii tlaku v potrubi pocas
vyprazdiiovania potrubia.

Ventily budi konstruované tak, aby prevadzkové prvky neboli v kontakte s odpadovou vodou.

Vsetky poistné ventily pre vzduch a plyn a stivisiace izola¢né ventily budu dielensky sktisané
a schopné vydrzat' rovnaky skusSobny tlak ako potrubie alebo nadoba, na ktoré st
namontované.

3.3.4.1. Kombinovany protirazovy od/zavzdusiiovaci ventil na kanalizacnych vytlakoch

Tento automaticky kombinovany protirazovy od/zavzdusiiovaci ventil bude osadeny vo
vzdusnikovych Sachtich pripadne cerpacich staniciach na kanalizaénych vytlakoch pre
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automatické zavzduSnenie a odvzdusnenie potrubia. Ventil musi odvadzat’ a privadzat’ vel'ké
objemy vzduchu pri plneni a prazdneni potrubia a zaroven malé mnozstva vzduchu pri beznej
prevadzke.

Pred kazdym od/zavzduSnovacim ventilom bude osadeny uzatvaraci ventil (Supatko, alebo
gulovy uzaver).

KonStrukéné znaky

e Dvojfunkény zavzdusnovaci a odvzdusiovaci ventil pre odpadovu vodu

e Samocinny

e Tesniace sedlo nie je v styku s odpadovou vodou

e Jeden postranny vyvod umoznuje u¢inné preplachnutie pri udrzbe

e Vsetky mechanické suciastky z materidlov odolnych proti koro6zii

e Automaticka regulacia tlakového razu

e Vitanie prirub DIN 2501

Materialova Specifikacia :

e vypustné koleno: polypropylén
e tesniaca membrana: nylon, zosilneny GF
e vrchna Cast’ plavaka: penovy polypropylén

e preplachovaci otvor: ocel’ SCH 40

e tiahla: zoslachtena ocel’ 1.4401
e plavak: zoslachtend ocel’ 1.4401
e gulovy kohut, vypust: mosadz ASTM B-124

e teleso: zoslachtena ocel’ 1.4401

3.3.5. Skrtiace klapky

Skrtiace klapky budii vyhovovat prislusnej STN a budt s dvoma prirubami s kovovym alebo
pruznym uloZenim a telesnom zo Sedej alebo tvarnej liatiny. Buda tesné pri zatvoreni a s
priemerom nie mensim ako nominalny otvor potrubia.

Ako wuzatvaracie armatary su v osobitnych poZiadavkach aj medziprirubové klapky
v prevedeni : teleso — siva liatina s tazkou protikor6znou ochranou podla GSK, uzatvaraci
tanier — nerez ocel’ DIN 1.4301, tesniaca vlozka EPDM - ak to prevadzkové médium
umoznuje, ovladacia paka — hlinikova alebo z tvarnej liatiny.

3.3.6. Zastvadlové uzavery

Zasuvadlové uzavery (Supatka) budi vyhovovat’ prislusnej STN a buda vyrobené z liatiny
alebo nerezovej oceli podl'a Specifikacie v Osobitnych poziadavkach PD.

Vsetky uzévery budu vybavené rucnymi kolesami alebo servomotorom. Vyska ru¢ného
kolesa bude priblizne 1,0 m nad pevnou podlahou, pokial’ nie je uvedené inak. V pripadoch
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Specifikovanych v Osobitnych poziadavkdch PDbude ru¢né kolo vybavené nadstavcom
(stojanom). Kde je potrebné, buda zabezpec¢ené vodiace konzoly.

Supatka budi vodotesné za podmienok spadu a smeru toku, ako je uvedené v prislusnom
¢lanku Osobitnych poziadaviek PD a/ alebo vo vykresoch zmluvy.

Vsetky materialy pouzité vo vyrobe Supatkok budi vyhovovat poziadavkam prislusnych
STN.

Servomotory
Kde je pozadované, Supatka a ventily budi ovladané pomocou elektrickych servomotorov.

Kazdy servomotor bude vybaveny antikondenzaénym ohrievatom, hornym a dolnym
limitnym spinaCom a momentovymi spina¢mi. Servomotory budi vybavené miestnym
ovladanim — vypinatom OTVORIT, ZATVORIT a prepinadom , Miestne ovladanie - 0 -
Dialkové ovladanie®.

Krytie servomotorov bude jednotné a to IP65.

Kazdy servomotor bude primerane dimenzovany, aby vyhovoval navrhovanému pouzitiu.
Ovladaci prevod vSetkych Supatok bude schopny otvorit' alebo zatvorit' Supatko voci
maximalnemu pracovnému tlaku.

Prevodovka bude naplnena olejom alebo tukom a schopna inStalovania v akejkol'vek pozicii,
ktort dovol'uje vyrobca.

Alternativne ruéné ovladanie bude mozné a ru¢né koleso spolu s vhodnou redukénou
prevodovkou, ak je potrebné, bude mat’ primerané rozmery na 'ahké ovladanie. Pri ru¢nom
ovladani bude motoricky pohon automaticky odpojeny. Ru¢né kolesa budu otaané v smere
hodinovych ruéi¢iek pri zatvarani a budid jasne oznaéené slovami “OTVORIT” a
“ZATVORIT” a $ipkami v prislusnych smeroch. Vence ruénych kolies budi mat hladka
povrchovu Gpravu.

Rychlost’ otvarania ventilov bude taka aby nedochédzalo k nevhodnym rdzom v potrubnom
rozvode pri otvoreni resp. zatvoreni uzatvaracej armatury. Tam kde je to potrebné dodavatel
podlozi vypoctom spravny otvaraci resp. uzatvaraci ¢as.

Vsetky miestne ovladace budi chrdnené uzamykatel'nym krytom.

3.3.6.1. Obojstranne tesniace zastivadlo (Supatko)

Osadenie Supatka — vid'. Zvédzok 3.2 a v inych objektoch vid’ PD.

Prevedenie uzaveru umoziuje vyrovnat spodnu hranu prietoku s dnom nadrze, alebo stoky
nerezovym prahom, na ktorom je pripevneny segment z hubovitej, Spongiovitej gumove;j
zmesi s tvarom, ktory presne vyplni priehlbenn dna nadrze alebo stoky, ktora je potrebna pri
montazi uzaveru.

Zviazok 3.3
Vseobecné Specifikacie — strojnotechnologické a elektrotechnické prace 231759



Materialova Specifikacia :

e ram: nehrdzavejtica ocel’ 1.4301

e uzatvaracia doska a vreteno: nehrdzavejtica ocel’

e vSetky sucasti z nehrdzavejucej ocele s morené a pasivované

e vretenova matica: bronz so samocistiacou drazkou
e tesnenie: EPDM kopolymér

Uzaver bude ovladany ru¢ne pomocou T-kIi¢a alebo pomocou ru¢ného kola s nadstavcom
(stojanom). U uzaverov ovladanych T-kI'ai¢om bude tento kl'u¢ sucastou dodavky uzaveru,
Uuzaverov ovladanych ruénym kolom bude sucastou dodavky stojan srucnym kolom
i pripadné predizenie vretena vr. kotvenia ku stene.

3.3.7. Priruby a univerzalne spojky s istenim proti posunu

Pre vzajomné spojenie volnych koncov potrubi z liatiny, ocele, PVC, HDPE, GRP a betonu
ulozenych v zemi budt pouzité univerzalne potrubné spojky s istenim proti posunu.

Pre prechod z vol'ného konca potrubia na prirubovy spoj budl pouzité priruby s isteni proti
posunu vhodné pre jednotlivé materialy potrubia.

Materialova Specifikacia:

e teleso spojky (priruby) : tvarna liatina min. GGG 40 s tazkou protikor6znou
ochranou podl'a GSK
e tesnenie: EPDM

e svorniky, skrutky, matice a podloZky : nerez ocel’

3.3.8. Montdzne vlozky na kanaliza¢nych vytlakoch

Armatira bude umiestnend na vytlaku cerpadiel v armatirnej komore. UmoZiluje demontaz
inStalovanych armatur a potrubi.

Vlozky budi v materidlovom prevedeni odolnom proti pdsobeniu vplyvu splaskovej
odpadovej vody. Upevni sa prirubami na vytlaéné potrubia.

Materialova Specifikacia :

e Telo: tvarna liatina GGG-40
e Tesnenie: bezazbestové
e Povrchova tprava: protikor6zna ochrana — povrstvenie zvonku i

zvnutra epoxidovym praskom

3.4. Prietokomery odpadovych vod

V koncovych cerpacich staniciach odpadovych vod na kanalizaénych zberacoch budu
osadené¢ indukcné prietokomery. Indukéné prietokomery budu dodané v stilade s prislusnymi
ustanoveniami STN a budi opatrené prislusSnymi certifikdtmi a kalibracnymi protokolmi.
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Meradl4 vody budu podl'a platnej legislativy a budu overené opravnenou meracou skupinou
(doloZenou prislusnym protokolom).

Budu dodané magneticko-indukéné prietokomery s riadiacou jednotkou s LCD displejom,
pryzové vystelka, elektrody nerez ocel, prepojovaci kabel potrebnej dizky (od prietokomeru
az po rozvadzac), krytie IP 67, napdjanie 230V AC, vystup impulz (pre zistenie
kumulativneho prietoku) a 4-20mA (pre zistenie aktudlneho prietoku), 2x 0/1, stanovené
meradlo.

V obciach, ktoré st odvadzané gravitacnym potrubim bude umiestnend merné Sachta vratane
NN pripojky. Merna Sachta bude prefabrikovaného kruhového pddorysu s vnatornym
priemerom DN2000, DN1600. Na dne Sachty bude Pashallov merny ZI'ab.

Merania na prietokomeroch budu zapojené do systému ASRTP a vysledky prenasané na
dispecing na OZ Prievidza.

3.5. Oznacenie miest odberu vzorkou

Kazdé miesto urené prevadzkovym poriadkom ako miesto odberu vzorkou bude oznacené.
Toto oznacenie bude plastovym Stitkom vel'kosti 297 x 210 mm, ktory bude obsahovat ¢islo
odberného miesta a Specifikdciu odoberaného média. Oznacenie bude odolné miestnym
podmienkam podl’a jeho umiestenia.
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4. CERPADLA A CERPACIE STANICE

4.1. Vseobecne

Konstrukcia musi spliiat vsetky bezpeénostné smernice a poziadavky relevantnych
slovenskych noriem. Vsetky odstredivé Cerpadld maji byt rovnakej vyrobnej znacky. V
pripade, ze st poniknuté varianty, vSetky z nich musia byt rovnakej znacky.

Cerpadld s nelimitovanym tlakom (objemového typu) budd vybavené tlakovym
bezpecnostnym zariadenim (poistnym ventilom).

Cerpadl, ktoré nie su odolné proti suchému chodu, musia byt chranené voéi poskodeniu
vhodnymi prostriedkami a budu opatrené snima¢mi proti prehriatiu a vniknutiu vihkosti do
elektromotora.

Ponorné ¢erpadlé na odpadova vodu musia mat’ G¢inné tesnenie medzi Spiralovou komorou a
obeznym kolesom. Ponorné cerpadld budi vybavené mechanickymi upchévkami, budia
samostatné, kontinudlne hydrodynamicky mazané a lakované tesniace ¢ela. Ponorné ¢erpadla
umiestnené v mokrom prostredi buda napajané prostrednictvom $pecialnych kablov dodanych
spolu s ¢erpadlom vhodnych pre mokru instalaciu a trvalé uloZenie vo vode. Toto vedenie
bude dostatocne dlhé nato, aby umoznilo pohodInti lokdlnu manipulaciu s cerpadlom, bez
potreby rozpojovania v svorkovnicovej skrini.

Musia byt pouzité len materidly vhodné z hl'adiska kor6zie a oteru. Ak su pouzité odlisné
materialy, musi sa zamedzit” elektrolytickej korozii.

Ponorené loziska zavitovkovych cCerpadiel alebo vertikdlnych cCerpadiel inStalovanych v
mokrom prostredi musia byt mazané Specialnym mastiacim zariadenim.

Retaze a spustacie tyCe ponornych cerpadiel budu tvorit’ sucast’” dodavky a musia byt z
nehrdzavejicej ocele, pokial’ nebude Specifikované inak. Retaze musia byt kalibrované tak,
aby sa mohli vloZit’ priamo do zdvihacieho zariadenia.

Ak niektoré Casti (motor-Cerpadlo, prevodovka-¢erpadlo) nie su vycentrované, tieto musia byt
spojené pruznymi spojkami.

Vodotesnost’: V suchom prostredi inStalované ¢erpadla musia byt’ skiSané na tesnost’ s tlakom
0 100% vys8im, nez prevadzkovy tlak, alebo inymi vhodnymi ekvivalentnymi prostriedkami
podrla prislusnej STN.

Pripojenie potrubia: Pripojenia potrubi pre Cerpadla s tlakom do 0.4 MPa musia mat’ prirubu
podla slovenskych noriem.
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Vyvéazenie: Vsetky rotujlice Casti musia byt dynamicky vyvazené.
Prevadzka: Cerpadla musia vyhovovat’ vetkym projektovanym prevadzkovym podmienkam.

Komponenty: Vsetky komponenty musia umoznit’ ich generalnu opravu a vsetky vymenné
Casti musia byt pohotovo k dispozicii. Dodavka bude taktiez zahriiovat’ prirucku udrzby a
oprav a inua podrobnti dokumentaciu.

4.2. Ponorné kalové Cerpadla

Cerpadla buda v prevedeni do mokrej jimky. Pohon &erpadla bude trojfazovym motorom,
ktory bude pripojeny na elektrorozvody pomocou pripojovacieho vedenia. Toto vedenie bude
dostato¢ne dlhé tak, aby umoznilo pohodlnu lokdlnu manipulaciu s ¢erpadlom bez nutnosti
rozpojovania v svorkovnicovej skrini. Motor musi byt vhodny pre trvaly alebo prerusovany
chod. Materialové prevedenie Cerpadiel vid’ nizSie. Pokial’ v Osobitnych poziadavkach nie je
uvedené inak, Cerpadlo bude v prevedeni pre vertikalnu in§talaciu na pitkové koleno, vratane
vodiacich ty¢i. InsStalécia na vodiacich ty¢iach umozni vynatie, nasadenie a fixaciu ¢erpadla
do prevadzkyschopnej pozicie pri naplnenej nddrzi bez nutnosti nadrz vopred vycerpat.
Zdvihacia retaz a kable budu pri prevadzke zabezpeCené tak, aby nemohli vniknat do
obezného kola. Zdvihacia ret'az bude zavesend pod montaznym poklopom cerpadla alebo pod
patkou zdvihacej konzoly.

Cerpadld budt vybavené preplachovacim ventilom, alebo inym vhodnym zariadenim, ktoré
umozni zamieSanie sedimentu v erpacej nadrzi pred zaciatkom vlastného Cerpania.

Stucast'ou Cerpadla je liatinové pitkové koleno, montdzna sada pitkového kolena, vodiace
ty€e, horny drziak vodiacich ty¢i, montazna sada horného drziaku vodiacich tyci.

Obezné¢ koleso Cerpadla bude jednokandlové s priechodnostou minimalne
40 mm (vytlak DN 80-100 vratane)

70 mm (vytlak DN 125 — DN 400 vratane)

alebo bude pouzité neupchatel'né koleso.

Materidlové prevedenie:

skrina, patkové koleno, drZiak vodiacich tyc¢i - Seda liatina

obezné kolo, hydraulika - legovany oteruvzdorny materiél
hriadel’, rotor, vodiace tyCe, kotvové skrutky - nehrdzavejlca ocel’

4.3. Cerpacie stanice

Splaskové kanalizacné vody st do Cerpacich stanic privadzané gravitacne, potrubim.

Cerpanie zabezpecuju v kazdej ¢erpacej stanici dve kalové ponorné &erpadla s parametrami
uvedenymi v Casti technické podmienky.
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Vzdy jedno ¢erpadlo je pracovné, druhé tvori 100 % rezervu.
Obe Cerpadla mozu pracovat’ sucasne kratkodobo pri preplachu vytlaénych potrubi.

Cerpadla do $acht erpacich stanic sa osadzuju pomocou sptstacicho zariadenia na pitkové
koleno, ukotvené do dna Sachty.

Vytlaéné potrubia cerpadiel sa opatrené gulovymi spatnymi klapkami a nozovymi
medziprirubovymi zastivadlami /Supétka/.

Jednotlivé vytlaky st spojené do spolocného vytlaéného potrubia, ktoré je vyvedené 1 m za
stenu Cerpacej stanice. Vytlatné potrubie je ukoncené pripojovacou prirubou.

Spolo¢né vytlacné potrubie je opatrené uzaverom a obtokovym potrubim na spétny preplach
Sachty Cerpacej stanice.

Cerpadld na 1. poradi sa automaticky striedaja /cykluju/ a st navrhnuté na Gerpanie
hodinového maxima /Q hod.max/.

Prevéadzku Cerpadiel zabezpe€uji ponorné plavakové spinace z ovladacej skrine, umiestnene;j
Vv blizkosti Sachty Cerpacej stanice.

Napdjacie, signalizacné kable akable ponornych spinacov medzi cerpacou stanicou
a ovladacou skrinou, buda ulozené v ochrannej trubke /DN 150/.

Spolo¢né vytlacné potrubie v Sachtach bude na obsluznych plosinach.
Ponorné spinace a ich kable budu uchytené k zdvesom plavakovych spinacov.

Kotvenie vytlacnych potrubi v Sachtach bude do obsluznej plosiny.

Cerpacie stanice budlil vybavené uzamykateI'nym poklopom s jednotnym kl'icom pre vSetky
Cs.

Vstup do cerpacich stanic bude rebrikom z nehrdzavejiceho materialu odsuhlaseného SD
a objednavatel'om.

Technologicky rozvadzaé u CS je stiéastou prevadzkovych stuborov ,, Cerpacie stanice —
strojnotechnologicka cast’.*

U mernych Sachiet je technologicky rozvadzac¢ sucast'ou PS Elektrotechnologicka cast’
Na cCerpacie stanice su nasledujice poziadavky:

¢ Bude mozné celkové uzatvorenie pritoku a uzatvorenie pritoku do jednotlivych
zberacov tuhych latok.

¢ Bude mozné Cistenie zberaCov tuhych latok a akumula¢nej nadrze bez zastavenia
prevadzky Cerpacej stanice. V tomto pripade Cerpacie stanice buda pracovat’ iba
s jednym Cerpadlom pripojenym ku druhému zberacu tuhych latok.
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e Vsetky pouzité¢ armatiry a potrubny materidl bude mat’ vnatorn i vonkajSiu
povrchovu ochranu odolnu voc¢i odpadovym vodam

Na jednotlivé Casti Cerpacej stanice su nasledujuce poziadavky:

Systém merania hladiny

Stucastou dodavky bude dodavka vlastného systému merania hladiny v akumulacnej nadrzi
pre riadenie Cerpadiel a prichystanie napojenia systému merania hladiny na riadiaci systém,
ktory je sucast'ou prevadzkového stiboru ,,ASRTP

Meranie aktualneho stavu hladiny bude pomocou plavakov a d’alej budi merané hladiny
v nadrzi: minimalna, max a blokovacia hladina (dodavka systémy merania je sucastou
prevadzkového staboru ,,Cerpacie stanice — strojno-technologicka ¢ast™). Prenos zo systému
ASRTP bude zriadeny na dispecing OZ Prievidza.

4.4, Potrubia

Potrubie v Cerpacej stanici, bude z nerezovej ocele DIN 1.4301. Upeviiovaci material a
potrubné objimky budi zhotovené z nerezovej ocele s gumovou vystelkou. Tvarovky a
jednotlivé Casti budu pripravované vopred vo vyrobe.

Spéjanie potrubia bude vykondvané podla pokynov vyrobcu potrubia. Spoje potrubia
a armatur budu prirubové (priruby vr. spojovacieho materialu budu z nerezovej ocele)

Sucast'ou rozvodov su vsetky potrebné fittingy, skrutkové spoje, priruby, kotvy, tesniaci a
d’al$i pomocny materidl. Potrubnl vetvu je nutné dodat’ a namontovat’ kompletne v prevadzky
schopnom stave.

4.5. Armatary

Na kanalizaciach budi v materidlovom prevedeni, odolnom proti pdsobeniu splaSkovej
odpadovej vody. Telo armatar bude z tvarnej liatiny s tazkou protikoréznou ochranou podl'a
GSK, pokial nie je v osobitnych poziadavkach PD uvedené inak. Popis armatir vid’ kapitola
3.3.

4.6. Vybavenie Cerpacich stanic

Vo vsetkych Cerpacich staniciach klasického typu tj. s Cerpacou nadrzou s akumuléciou, buda
osadené dve ponorné kalové cCerpadla pracujice v rezime 1+lalebo 2+2 (jedno(dve)
prevadzkové a jedno (dve) rezervné &erpadlo), a plavakové spina¢e. U niektorych CS bude
naviac vedla cerpacej nadrze podzemna armatirna suchd komora, v ktorej bude u
vyznamnejSich Cerpacich stanic na spolocnom vytlaku cerpadiel osadeny indukény
prietokomer.

V rozvadzacoch RM bude umiestneny riadiaci systém a radiomodem. U Cerpacich stanic, kde
bude osadeny indukény prietokomer bude v RM okrem riadiaceho systému a rddiomodemu i
vyhodnocovacia jednotka indukéného prietokomeru.
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Rozvadzace budi umiestnené bud’ v prevadzkovom objekte alebo na pilieri v zavislosti
na druhu Cerpacej stanice. Vstupy do prevadzkového objektu resp. rozvadzace a nadrze buda
opatrené magnetickymi kontaktmi.

V rozvadzac¢och RM budu pripravené tieto signaly a povely pre datovy prenos na dispecing:
strata napitia v rozvadzaci; zniCenie prepatovych ochran; narusenie objektu; pripravenost’ pre
dial’kové ovladanie; chod; porucha; spojité meranie vysky hladiny v CS, signal od aut/ru¢
prepinaca Cerpadiel; meranie okamzitého a celkového prietoku a porucha merania prietoku.

4.7. Prenos udajov do dispecingu

Bude zabezpeteny radiovy prenos vybranych ukazovatelov z kazdej CS a COV Prievidza na
jestvujuce dispecerské pracovisko Objednavatela na OZ Prievidza. Automaticka prevadzka
vietkych CS bude zabezpetena prenosom dat na radiovych frekvenciach do centrdlneho
dispecingu.

Sucast'ou prac si aj potrebné zasahy a v pripade potreby aj rozsirenie centralneho dispecingu
Objednavatel’a za i¢elom umoznenia prijmu signalu z CS a COV.

— Zakladny aj uzivatel'sky software bude sucast'ou dodavky

— Software umozni zobrazenie nameranych parametrov, riadenie technologickych
jednotiek, komunikéaciu operatora s procesom, tla¢ protokolov a sprav, archivaciu
udajov

— Software bude plne kompatibilny s existujucou sietou pouZivanou Objednavatelom
a umozni napojenie na existujuci systém

— Sucastou dodavky zhotovitela je aj vyhotovenie dokumenticie potrebnej pre
pridelenie potrebnych frekvencii pre prenos signalov z erpacich stanic COV do
centralneho dispeCingu ako aj vybavenie suhlasu opravnenych orgénov, vratane
vSetkych poplatkov.
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5. VSEOBECNE SPECIFIKACIE PRE ELEKTROTECHNICKE PRACE

5.1. Vseobecne

Nasledovné odstavce Specifikuji  vSeobecné poziadavky a normy vyhotovenia
elektrotechnickych prac pre stroje a zariadenia a elektrické inStalacie. Platnost’ uvedenych
poziadaviek je vSeobecnd okrem pripadov kde Osobitné poziadavky PD uvadzaju iné
Specifikacie.

Vsetky technologické zariadenia budt schvalené po zabudovani prisluSnymi opravnenymi
organmi (technickou inSpekciou).

5.2. Vyhotovenie

Mimoriadnu pozornost’ treba venovat vzhl'adu elektrickej instalacie a usporiadania, ktoré
budt odsthlasené SD pred zacatim inStalovania.

Vseobecné poziadavky na vnatorné elektrotechnické inStalacie st uvedené v prislusnych
prilohach tendrovej dokumentacie. Kone¢né pozicie montaze zariadeni a zariadenia budu
odsuhlasené na Stavenisku s SD pred inStalovanim.

Zhotovitel' dohodne, aby vyrobcovia rozvadzacov a panelov poskytli kvalifikovanu pracovnu
silu na dozor vykladania, umiestiiovania na predpisané pozicie na pripravené zaklady,
postavenia a kolaudaciu vSetkych rozvadzacov a ovladacich panelov.

V pripade inStalacie zariadeni ASRTP tieto budu v sulade s poZiadavkami prevadzkovatel'a na
typ a vyhotovenie z dévodu vylucenia akychkol'vek prevadzkovych problémov a pripadnej
zlej komunikacie systémov (panelov, rozvadzacov, softvérového a hardvérového vybavenia)
od réznych vyrobcov. Kompletny popis systémov ASRTP je potrebné dat” odsuhlasit’ pred
objednavanim tak SD ak aj Objednavatel'ovi.

5.3. Vyber materidlov

Vsetky materidly zaclenené do diela budi vhodné pre prislusné pouzitie, budii nové a
prvotriednej kvality bez nedokonalosti s garantovanou dlhou Zivotnostou a minimélnou
udrZbou.

Zamedzi sa pouzitiu nepodobnych materidlov v kontakte, ale kde sa tomu neda vyhnut, tieto
materidly budu vybrané tak, aby prirodzeny rozdiel potencidlu medzi nimi nepresiahol 250
mV. Podl'a potreby sa pouzije elektrické pokovovanie alebo ina Gprava kontaktnych povrchov
na redukovanie rozdielu potencialu na Zelany limit.

Vsetky materidly a kone¢né upravy materidlov budi vyberané pre dlhii Zivotnost za
klimatickych podmienok na Stavenisku. Materidly pouzité vo ventilovanych alebo
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klimatizovanych plochach budu vybrané tak, aby vyhovovali podmienkam ocakédvanym v
pripade zlyhania ventilacie alebo klimatiza¢ného zariadenia.

5.4. Podmienky prostredia

Vsetky dodavané kéble a elektrické zariadenia budu vhodné do navrhovaného prostredia
alebo vonkajsich klimatickych podmienok v sulade s prislusnymi slovenskymi normami.

Konstrukéné casti musia byt vhodné pre podmienky bezné v mestskych Cistiarnach
odpadovych vdd a Cerpacich staniciach odpadovych véd. Toto sa obzvlast tyka odolnosti voci
korézii u jednotlivych casti zariadeni, ktoré su v kontakte s odpadovou vodou, striekajucou
vodou, silne vlhkym vzduchom, kalovym plynom a inymi korozivnymi médiami.

Pocas zimy moZu byt zariadenia vystavené snehu a teplotam az do —30°C. Preto je potrebné
brat’ do ivahy maximalnu odolnost’ voci poveternostnym podmienkam pri vybere konstrukcii
a materidlov pre vSetky vonkajSie zariadenia.

Najma pri pouziti plastovych materidlov musi byt kladeny vel'ky doraz na ich odolnost’ voci
narazu aj pri nizsich teplotach. Zariadenia inStalované na vonkajSom prostredi musia byt
konStruované beric do Uvahy ndrasty teploty, UCinky roztaznosti, napétia, odolnost’ voci
ultrafialovému ziareniu sposobené slnenym ziarenim atd.. Maximalna teplota pre
dimenzovanie musi byt upravend na maximalnu vonkajSiu teplotu a maximdalnu teplotu
média.

5.5. Poziadavky na bezpecnost’ a ochranu zdravia pri praci

Na kons$trukéni dokumentéciu vyhradené¢ho technického zariadenia elektro sk. A/d,c,f (EZ
nad 1000 V AC, EZ v mokrom prostredi, EZ v prostredi vybuchu a vratane ochrany pred
bleskom a statickou elektrinou) plati poziadavka §5 ods. 2 a 3 vyhl. MPSVR SR ¢. 718/2002
Z.z. 0 osvedCeni konstrukénej dokumentacie Technickou in§pekciou.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky je dodavatel elektromontaZnych prac povinny
vykonat’ prvi odbornu prehliadku podl'a STN 33 1500 a STN 33 2000-6-61.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné na vyhradenom technickom zariadeni elektro sk.
A/d,c,f (EZ nad 1000 V AC, EZ v mokrom prostredi, EZ v prostredi vybuchu a vratane
ochrany pred bleskom a statickou elektrinou) vykonat’ prva tradna skasku v zmysle §11 vyhl.
MPSVR SR €. 718/2002 Z.z.

Niektoré typy vyrobkov (napriklad modemy) musia byt v sulade s predpismi Slovenskych
telekomunikacnych sluzieb. VSetky telekomunikacné prace musi realizovat’ personal s
platnou licenciou, vydanou oprdvnenym organom povolujicim Zhotovitel'ovi uskutocnovat’
pracu na nizkonapdt'ovom zariadeni a na kabloch.
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Elektrické zariadenia budil navrhované v nevybusnom vyhotoveni v sulade s STN EN60079-
14 a STN 33 2310. Realizacna dokumentacia bude obsahovat’ protokoly o ur¢eni prostredia
pre vSetky priestory, kde sa nachadzaju el. zariadenia a bude obsahovat zdovodnenie
stanoveného prostredia a popis zariadenia vo vztahu k prostrediu. Prostredie v zmysle STN
330300 ¢l. 222 a 223, resp. STN P 332000-5-51 urcuje odborna komisia a z toho vyplyvaji
lehoty odbornej prehliadky.

Bezpecnostno-technické poziadavky buda riesené podla STN rady 33 a34. Vsetky el.
zariadenia budi zaradené do skupiny ohrozenia podl'a §33 vyhl. MPSVR SR ¢. 718/2002 Z.z.

Ochrana pred urazom el. praidom nezivych Casti bude riesena v sulade s STN 33 2000-4-41
a STN 33 2000-5-54.

Ochrana pred prepatim pri kladeni silnopradovych el. zariadeni bude rieSena podl'a STN 34
1050.

Vykresova dokumentacia bude obsahovat vsetky nalezitosti pospdjania v sulade s STN 33
2000-5-54 a STN EN 60079-14.

Vo vsetkych zariadeniach budu umiestnené vystrazné znacky v stilade s STN 34 35 10, STN
333220 a STN 33 2010.

Elektrické zariadenia musia byt’ kontrolované v lehotach podl'a STN 33 1500.
ElektromontadZzne prace budil vykonavané vyluéne osobami oprdvnenymi v zmysle STN 33
2000, STN 34 3100 a Vyhl. 718/2002.

Obsluhu a pracu na elektrickom zariadeni méze vykonéavat len pracovnik (prevadzkovy
elektrikar), ktory je drzitelom platného osvedcenia o vykonani skusky podla vyhl. MPVSVR
SR ¢. 718/2002 Z.z. § 22 (samostatny elektrotechnik). Akékol'vek zmeny alebo opravy
elektrickych zariadeni mézu byt vykonavané len osobami opravnenymi v zmysle vyhlaSky
MPSVR SR ¢. 718/2002 Z.z.

Prehliadky a skuSky elektrického zariadenia: vykonat’ v zmysle vyhlaSky 718/2002 Z.z. —
podrobne ustanovi prevadzkovy a manipulacny poriadok. Zariadenie ako celok podlieha
vykonaniu odbornej prehliadky a odbornej skusky pred uvedenim do prevadzky. Zariadenia
skupiny ,,A* podliehaji skuske podla MPVSVR SR ¢. 718/2002 Z.z. Odborné prehliadky a
odborné skusky elektrickych zariadeni v prostredi pasivnom s nebezpecenstvom vybuchu je
podla vyhl. MPVSVR SR ¢. 718/2002 Z.z. treba vykonavat' kazdé 2 roky. Odborna
prehliadka a sktska zariadenia na ochranu pred uc¢inkami atmosférickej a statickej elektriny
Vv prostredi s nebezpecenstvom vybuchu je potrebné podla vyhl. MPVSVR SR ¢. 718/2002
Z.z. vykonavat kazdé 2 roky. Odborné prehliadky a odborné skusky elektrického zariadenia a
bleskozvodov podl'a vypracovaného harmonogramu v zmysle vyhl. MPSVR ¢. 718/2002 Z.
z., priloha ¢. 8 a STN 331500, 341390.
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6. ELEKTROTECHNICKE ZARIADENIE

6.1. Napéjanie elektrickou energiou

Elektrické napéjacie rozvody a prislusné zariadenia v tychto rozvodoch budi v ponuke
uvedené v dimenziach zodpovedajiacich navrhnutymi strojmi a zariadeniami (ich energetickej
naro¢nosti).

Zaistenie energie potrebnej pre Zhotovitel'a pocas vystavby Diela je povinnostou Zhotovitela.
Napéjanie Diela musi byt’ napatim uvedenym na vyrobnom Stitku zariadenia.

6.1.1. Navrh systému napdajania napatim

Ak je Zhotovitel’ zodpovedny za navrh alebo modifikaciu energetického napajacieho systému,
musi dodrziavat’ nasledovné v§eobecné poziadavky.

Zhotovitel musi poskytnit’ podrobnosti svojich navrhov projektu a vystavby energetického
systému a musi zaistit’ vSetky nevyhnutné privody a napéajace vo svojom Zariadeni, aby splnil
budtice poziadavky a udrzal existujiicu prevadzku pocas prechodného obdobia.

Zhotovitel musi splnit’ Specifikovani koncepciu vyhotovenia energetického rozvodného
systému a zaisti rozvodne, transformatory, MCCs (viackanalové riadenie), spinacie dosky
a ochranné/ pristrojové zariadenia potrebné pre elektrickii kapacitu strojného vybavenia
zvoleného Zhotovitel'om.

Zhotovitel' vypracuje navrh elektrického napajacieho systému tak, aby bol vhodny pre
menovité hodnoty a zat'aze strojné¢ho vybavenia a pomocnych systémov, ktoré navrhuje, spolu
aj s d’alsimi kritériami navrhu.

Spolahlivost’ systému

Systém rozvodov musi byt taky, aby poskytol maximalnu bezpecnost’ napéjania a flexibilnost’
prevadzky. Obvody silového napdjania musia byt zdvojené a to ku vSetkym hlavnym
inStalaciam strojného vybavenia a musia sa dimenzovat’ na maximalne zatazenie vSetkych
prevadzkovanych zariadeni strojného vybavenia s vynimkou tych, kde urcité riadiace systémy
inak obmedzuji maximalne zat'aZenie obvodov.

Blokovanie bude zabezpecené na vSetkych napdjacich obvodoch spinacich zariadeni
(vykonovych vypinacoch) v celom energetickom systéme tak, aby sa zabranilo sucasnej
prevadzke zdvojeného staleho napajania.

Pre pripad poklesu alebo vypadku siete musi byt moZnost’ pripojenia na ndhradny mobilny
zdroj elektrickej energie pre vsetky dolezité technologické casti strojného vybavenia.
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Maximalne prevadzkové zat'azenie

Zhotovitel musi predlozit pocas projektovej zmluvnej faze svoje posudenie celkového
in§talovaného a maximalneho prevadzkového odberového zat'azenia na zdklade pontkaného
Zariadenia.

Pouzité napitové systémy
Energeticky rozvodovy systém bude prevadzkovany s tymito hodnotami napétia:

Funk¢né napitie

VN rozvod 22 kV

NN rozvod 3 X 400V striedave

Pomocné strojné vybavenie a obsluha 400/230V striedavé

Ochrana samoc¢innym odpojenim napdjania

Riadiace napitie vSeobecne 24V js. (PLC — programovatelny logicky
automat) a 24V striedavych pre svietidla

v riadiacich skriniach

NN Rozvody su trojfazové, s frekvenciou 50 Hz a vyhotovené ako 5 vodicové. Energeticky
systém musi byt’ pevne uzemneny pri VN/NN transforméatoroch.

6.1.2. Systém napdjacieho napétia a ochrana strojného vybavenia

Specifikacia podrobne uréuje minimalne technické poziadavky na napitie a ochranu strojného
vybavenia.

Zhotovitel' navrhne systém elektrického napéjania a ochrany strojného vybavenia v ramci
Specifikovanych parametrov navrhu a zvoli menovité hodnoty a prevody/pomery pomocnych
ochrannych transformatorov a ochrannych relé s nastavitelnymi hodnotami a prevadzkovymi
charakteristikami, aby zabezpecili:

Ochranu proti pretazeniu v sulade s tepelnymi charakteristikami strojného vybavenia.
U¢innt ochranu proti pretazeniu, skratu, zemnému spojeniu a jednofazovym prevadzkovym
podmienkam v motorovych obvodoch.

RozlisiteI'nti prevadzku medzi relé, vysokovykonné (HRC) poistky a ochranné isti¢e na
postupnych napajacich a prevadzkovo stabilnych zoénovanych a vyvazenych systémoch
prudovej ochrany za podmienok poruchy a spinacieho razu.

Zhotovitel musi zabezpeéit, aby ochrana napajacicho energetického systému COV a
cerpacich stanic bola plne koordinovana s energetickym systémom energetickych rozvodnych
zavodov a musi ur¢it’ vSetky ochrany pre celé vybavenie potrebné na privodnych obvodoch
S napétim 22 kV.

Aby systém bol chraneny pred poskodenim alebo zni¢enim pretazenim, je potrebné pocitat’
S primeranymi  bezpecnostnymi opatreniami. Systém sa musi realizovat’ v stlade
s elektrotechnickymi predpismi (normy STN a pod.) ktoré sa tykaji pridovych ochran
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pouzivanych na COV. Citlivé zariadenia (ako je elektronika, programovatelné logické
automaty PLC, pocitace a pod.) sa musia ochranit’ prisluSnymi systémami proti nadpradom.

6.1.3. Meranie spotreby elektrickej energie

Elektromery merajice spotrebované kWh sa musia nainstalovat’ do privodnych napajacich
obvodov vsetkych rozvadzacov VN a NN, motorickych rozvadzacov a v ramci energetického
systému (napr. COV alebo CS).

Meracie zariadenia na meranie spotreby elektrickej energic na napajacej strane musia
pozostavat’ z vy€lenenych meracich transformatorov pradu a napétia s napiatim 240 V na
sekundarnych obvodoch spolu s viacfunkénymi elektromermi na meranie kWh, kVAh, kW
akVA, ako aj funkcii maximalnej poziadavky na odber a zobrazovacich jednotiek
vybavenych vystupnymi analégovymi a beznapdtovymi digitdlnymi signalizaénymi
zariadeniami na ucely dial’kového monitorovania.

6.1.4. Kompenzacia u¢innika

Aby sa splnili poziadavky energetickych rozvodnych zdvodov, napéjaci energeticky systém sa
musi navrhnat' tak, aby pracoval s minimalnym odberovym ué¢innikom 0.95. Kompenzacia
G¢innika musi splhat poziadavky stanovené v Osobitnych poziadavkach PD  a budd
pozostavat’ z kompenzacnych kondenzatorov na kompenziciu ucinnika, ktoré budd pri
kazdom motorovom pohone a pri kazdom induktivnom obvode.

Kompenzovany G¢€innik energetického systému musi mat’ hodnotu 0,95 a to v bode nap4jania
ako aj v NN distribu¢nych rozvadzacoch.

Skuto¢ny ucinnik odberu sa bude merat’ a urovat na kazdom distribuénom rozvadzaci
Vv ramci energetického systému Diela.

V NN distribuénom systéme musia byt kondenzatory kompenzacie uinku obsiahnuté
Vv riadeni prislusného motora alebo distribu¢nej rozvodni.

Na VN MCC musia byt zaistené¢ kondenzatory pre kazdy motor osadené vo vzduchovo
1zolovanej Uplne uzavretej vetranej ocelove] plechovej skrini a osadené blokovymi vysoko
vykonnymi (HRC) poistkami a vybijacim odporom. Pre indikaciu napétia kazdej pripojenej
fazy musia byt’ osaden¢ na kazdom kondenzatore indikatory potencidlu.

6.2. Polarita

Polarita vSetkych elektrickych zariadeni pouzitych v Diele, ktoré st Specifikované, sa musi
uspdsobit’ nasledovne (pri pohl'ade spredu):
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U dvojpolového zariadenia bola faza lebo ziva ¢ast’ hore (alebo na l'avej strane) a neutralny
pol alebo uzemneny pol bol na spodnej Casti (alebo na pravej strane). Na vyvodoch zéstréiek a
zasuviek polarita musi splnit’ poziadavky uréené prislusnymi slovenskymi normami.

V pripade troj- alebo Stvorpdlového zariadenia buda v poradi L1, L2, L3 a neutral, pocitajic
od hora smerom nadol alebo zl'ava doprava vV pripade vertikdlneho a horizontalneho
usporiadania.

Farebné oznacenie faz a sledu f4z musi vyhovovat’ slovenskym predpisom.

Vsetky zily kablov sa musia oznacit’ s odkazom na fazu.

6.3. Bezpe¢nostné blokovanie

Kompletny systém elektrického a mechanického blokovania a bezpecnostnych zariadeni sa
musi zabezpecit’ v celom systéme elektrickej inStalacie pre bezpecnl a nepretrziti prevadzku
zariadenia, aby sa zabezpecila:

Bezpecnost’ personalu zainteresovaného do prevadzky a udrzby zariadenia.

Spravny postup prevadzky zariadenia pocas jeho nastartovania a uzatvarania.

Bezpecnost’ zariadenia, ked’ sa prevadzkuje za normalnych podmienok alebo za
mimoriadnych podmienok.

Blokovanie musi byt’ preventivne a nie napravné v prevadzke.

Zhotovitel je zodpovedny za pripravu blokovacich schém na schvalenie zo strany SD.

6.4. Elektrické motory

Pokial’ nie je stanovené inak v Specifikaciach, vietky motory musia byt vhodné prevadzky
pod napétim 400 V, priCom napitie bude trojfazové s frekvenciou 50 Hz a musia splnit’
poziadavky prislusnych STN.

V pripade, Ze nie je inak Specifikované, konstrukcia motorov pre vnitorné pouzitie s min.
ochranou P54, konstrukcia motorov pre vonkajSie pouzitie s min. ochranou IP55.

Ak nie je inak Specifikované, konstrukcia motorov pre ponorné cerpadla musi splnit’ stupen
krytia a ochrany nie mensi ako IP68.

Vsetky motory s vynimkou ponornych cerpadiel sa musia hodit’ na prevadzku za klimatickych
podmienok Staveniska a pri teplote prostredia az do +40°C.
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Motory pri teplote prostredia +40°C musia byt indukéné s klietkovym vinutim, vhodné na
priamy Start, pricom ich Startovaci prad nepresiahne Sestnasobok plného zatazovacieho
pradu, pokial' nie je Specidlne uvedené inak v prislusnych slovenskych norméch ako
alternativne usporiadanie.

Ucinnost’ a ucinnik motorov musi byt vysoka v Sirokom rozsahu podmienok zat'azenia a
motory musia byt navrhnuté, vyrobené a odskusané tak, aby boli v sulade s prislusSnymi
slovenskymi norami.

Motory musia byt v prevadzke tiché¢ a pracovat’ bez chvenia a vibracii. Motory musia byt
vyvazené aj staticky aj dynamicky.

S vyrobcami sa musi dohodnut’, aby SD v pripade poziadavky mohol byt osobne pritomny
pocas skusok motorov.

6.4.1. Servomotory

Kde je pozadované, stavidla, ventily, Supatka alebo iné uzavery budu ovladané pomocou
elektrickych servomotorov.

Kazdy servomotor bude vybaveny antikondenzacnym ohrievacom, hornym a dolnym
limitnym spinaCom a momentovymi spina¢mi. Servomotory budi vybavené miestnym
ovladanim — vypinatom OTVORIT, ZATVORIT a prepinaom ,Miestne ovladanie - 0 -
Dialkové ovladanie®.

Vsetky servopohony ventilov a stavidiel budi mat’ odporovy vysiela¢ polohy 2x100Q.
Krytie servomotorov bude jednotné a to IP65.

Kazdy servomotor bude primerane dimenzovany, aby vyhovoval navrhovanému pouZitiu.
Ovladaci prevod vsetkych stavidiel a uzaverov bude schopny otvorit” alebo zatvorit’ stavidlo ¢i
uzaver voci maximalnemu pracovnému tlaku.

Prevodovka bude naplnena olejom alebo tukom a schopna inStalovania v akejkol'vek pozicii.

Alternativne ru¢né ovladanie bude mozné a rucné koleso spolu s vhodnou redukénou
prevodovkou, ak je potrebné, bude mat’ primerané rozmery na I'ahké ovladanie. Pri ru¢nom
ovladani bude motoricky pohon automaticky odpojeny. Ru¢né kolesa budi ota¢ané v smere
hodinovych ruéi¢iek pri zatvarani a budd jasne oznaéené slovami “OTVORIT” a
“ZATVORIT” a §ipkami v prislusnych smeroch. Vence ruénych kolies buda mat’ hladku
povrchovu upravu.

Rychlost’ otvéarania ventilov bude takd aby nedochadzalo k nevhodnym rdzom v potrubnom
rozvode pri otvoreni resp. zatvoreni uzatvaracej armatary. Tam kde je to potrebné dodavatel
podlozi vypoctom spravny otvaraci resp. uzatvaraci cas.
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Vsetky miestne ovladace budu chranené uzamykatel'nym krytom.

6.5. Frekvenéné menice

Meni¢e musia zabezpec€it' premenlivé napajanie napitia s meniacou sa frekvenciou alebo
napitim a budu napajat’ v celom rozsahu prikonu cerpadla. Ak nie je Specifikované inak,
samotny meni¢ musi byt skonStruovany s krytim spliiajucim triedu krytia IP2X.

Zhotovitel’ musi od rozvodnych zavodov ziskat’ pisomny stihlas na pouzitie tohto zariadenia a
musi ho predlozit’ SD spolu aj s kopiou udajov, ktoré boli uvedené v ziadosti predlozenej
rozvodnym zavodom spolu s obdfzanym pisomnym stthlasom.

Velkost odchylky tvaru vystupnej viny z Cistej sinusovej krivky bude takd, aby sa umoznil
chod kazdého motora nepretrzite prevadzkovaného aspon na 90% svojho menovitého vykonu
pri napajani trojfazovym pradom pri 400V.

Poziadavky pre vol'bu frekvenénych menicov

Zobrazovacia jednotka/displej: Menu s alfanumerickym textom pre programovanie
a prevadzkova zobrazovacia jednotka/displej menica. Oznaenie a zodpovedajuca jednotka
musia byt zobrazené. (napr. "motorovy prud 1,23 A", "frekvencia motoru 45 Hz" atd’.)

Moznosti zobrazovace]j jednotky/displej: Menovitd hodnota (%), frekvencia motora (Hz),
skuto¢né hodnota (%), motorovy prud (A), toivy moment (%), vykon motora (kW), spotreba
energie (kWh), napitie motora (V), jednosmerné napitie (V), ochrana motora (%).

UloZenie vSetkych parametrov frekvenéného menica pocas poruchy napdjania po dobu min.
100 hodin (napr. prostrednictvom EEPROM - elektricky vymazatelna programovatel'na
permanentna pamat’).

Minimélne poZiadavky: Hornd adolnd medza otaCok, linearne stupajuca funkcia,
proporcionalna a integralna (PI) regulator, viacmotorovy rezim, Ziadne obmedzenie vykonu
Standardizovanych motorov pocas prevadzky menica.

Ochranné funkcie: Ochrana motora (moznost pripojenia termistorovej ochrany motora),
induktor motora k zabrane prekrocenia doby vzostupu napitia nad 800V/us, odolny proti
skratu a zemneniu, nadpradova ochrana, tepelna ochrana frekvenéného menica, riadenie
prepétia a podpitia.

Vstupy a vystupy
e min. 1 analdgovy vstup 0-20/4-20 mA

e min. 6 digitdlnych vstupov (programovatelnych): Start/Stop, reverzovanie, termistorova
ochrana, rychle zastavenie / jalovy chod motora / brzda s jednosmernym napéajanim, reset,
konStantny pocet otacok, potenciometer elektrick¢ého motora.
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e min. 1 analdégovy vystup 4-20 mA
e min. 2 digitadlne vystupy, beznapatové vystupné relé: 250 V str.
e 1 x sthrnny poruchovy signdl, 1 x programovatel'ny

e 1 vonkajsi potenciometer pre nastavenie frekvencie motora

Napiitie: 3x 400V, +/- 10%, 50 Hz

e Max. vykon motora: bude urceny v Specifikacii

e Vystupné napitie: 3 X 0 — vstupné napitie V

e  Vystupny prad: v sulade s vykonom, musi byt uréeny Zhotovitel'om

e Vystupna frekvencia: 0 — 120 Hz (pokial nie je uvedené inak)

e Kategodria ochrany: IP 21 (pokial’ nie je uvedené inak)

Galvanické oddelenie v sulade s normou VDE 0106/0160 (sic. VDE = Federacia nemeckych
elektrotechnikov).

Cievka eliminatora bruc¢ania pre timenie harmonickych vibracii v stilade s normou VDE 0160
radiovo tienend v sulade s normou EN 55011, trieda A (pokial’ nie je uvedené inak)

Eliminator brucania
Prepnutie na vystupe medzi motorom a frekvenénym meniCcom musi byt mozné bez
obmedzenia, bez ohrozenia frekvenéného menica (pokial nie je uvedené inak)

Uplné urdenie parametrov / programovanie frekvenéného meni¢a musi byt vykonané
Zhotovitelom, v stilade so Specifickymi poZiadavkami pohonov a procesov

Inventor medziobvodovych napiti

6.6. Transformatory

Vseobecne

Vykonové transformatory 25 KVA a vyssie vhodné pre vonkajsie prostredie maji byt’ olejové
S prirodzenym chladenim. Pokial’ nie je inak uvedené, vykonové transformatory na pouzitie
vo vnutornom prostredi maji byt’ zaliate do zZivice. Ak sa olejové transformatory pouziji vo
vnutornom prostredi, musia sa nainstalovat’ jedine na prizemi.

Menovity vykon

Transformatory sa musia dimenzovat na nepretrziti prevadzku s maximalnym menovitym
vykonom za urcenych podmienok prostredia. Musia sa umoznit’ pripustné odchylky pre
harmonické pri nelinearnej zat'azi (teda pre menice), ktord je pripojena.

Vinutia

Primarne vinutia vSetkych transformatorov musi byt zapojené do trojuholnika. Sekundéarne
vinutia vSetkych transformatorov s vynimkou $pecialnych aplikacii ako 12 pulzné menice
bude zapojenie do hviezdy s nulovym bodom hviezdy vyvedenym na svorkovnicu nizkeho
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napétia. Svorkovnica transformatora s vyvodmi z hviezdy snulovym bodom musi byt
schopna pripojenia kablov tak ako sa uvadza v Osobitnych poziadavkach PD. Bod nuly
hviezdy na sekundarnom vinuti sa musi riadne uzemnit’.

Jadré transformatorov

Jadra transformdtorov sa musia zhotovit znestarnucich transformatorovych plechov
Snizkymi stratami a s vysokou priepustnostou, pricom tieto plechy musia vyhovovat
poziadavkam prislusnych STN. Zdvihacie oka alebo slucky musia byt sucast'ou dodavky.

Jadro bude uzemnené v jednom bode jedine pomocou dobre viditelného odstranitelného
spojenia, ktoré sa bude dat’ jednoducho odpojit’ v pripade kontroly izol4cie jadra.

6.7. Rozvadzace

Rozvadzac¢e budii kombinovaného typu v sulade s prislusnymi slovenskymi normami a
predpismi.

Skrine musia spiiat predpisy prislusnych STN pre rozvadzade. Skrine musia byt Iahko
pristupné pre Ucely udrzby a musia byt prachotesné vzduchotesné a vodotesné podla
poziadaviek krytia a ochrany IP54. Kazdy rozvadza¢ ovlddania motora musi byt
dimenzovany tak, aby zniesol plny zatazovy prud, na ktory je dimenzovany za najtazSich
prevadzkovych podmienok.

Rozvadzace buda zabezpetené proti 'ubovolnému otvoreniu a zni¢eniu, uzamykanie bude
Specialnym kI"a¢om podl'a poziadavkou investora.

6.8. Spinacie zariadenia

Spinacie zariadenia a tlacidla buda v sulade s poziadavkami prislusnych STN.

6.8.1. Hlavné vypinace

Hlavny vypina¢ alebo vypinaée kazdého zariadenia/instalacie buda oznaéené tak, aby sa dali
rozpoznat' od ostatnych spinacich prvkov podla ich umiestnenia, oznacenia farbou, alebo
inym vhodnym prostriedkom a to tak, aby ich bolo mozné najst jednoducho v pripade
nepredvidanych okolnosti. Ak sa v budove nachddza viac ako jeden hlavny vypinac¢, kazdy
Znich sa oznaci tak, aby urcCoval, ktora inStaldcia alebo sekcia inStalacie spada pod jeho
kontrolu.

V pripade skrilového hlavného vypinaca sa musi hlavny vypinac¢ (alebo vypinace) umiestnit’
do jeho odpovedajucej sekcie a musi byt Uplne oddeleny od ostatnych cCasti skrine a pristup
k nemu musi byt z prednej Casti skrine.

Vsetky hlavné vypinace na vSetkych hlavnych rozvadzacoch (¢i uz skriiového typu alebo
in¢ho typu) sa musia umiestnit’ tak, aby existovala minimalna vzdialenost’ uréena prisluSnou
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STN od koncenej urovne podlahy ku tlac¢idlu vypinaca alebo pripojovacich pasov, podl'a toho,
ktoré z nich je nizsie.

6.8.2. Pomocné vypinace

Pomocné vypinace pouzité za ucelom indikécie, ochrany a blokovania musia byt jednoducho
pristupné a uzatvorené prichl'adnym a prachu odolnom krytom.

Medzi pevnu cast’ vypina¢a obvodu a jeho pohyblivi ¢ast’ obvodového sa musi zaclenit’
vhodné sekundarne rozpojenie.

Nahradné pomocné kontakty, jeden pre vypnutie a jeden pre zapnutie, sa musia poskytnit’ pre
kazd¢ spinacie zariadenie.

6.9. Vypinace obvodov nizkeho napitia

Vzduchové vypinace sa musia dimenzovat pri reguldcii zataze na maximalne zat'azenie
daného obvodu v prevadzke pri 3- fazovom prade 400 V s frekvenciou 50 Hz pri 4-
vodi¢ovom vyhotoveni za ur¢enych klimatickych podmienok pracoviska.

Vsetky vypinage nizkeho napitia sa budi osadzovat’ na ovladacie panely, ktoré budu spiiiat
kritéria stanovené v Osobitnych poziadavkach PD Specifikdcie a nesmu znizit’ stupent ochrany
na menej ako IP54.

Menovity prud uréeny v tychto odsekoch bude taky ako u vypina¢a obvodu namontovaného
na panelovy rozvadza€. Prevadzkova schopnost’ zniest' skrat nesmie byt menSia ako je
maximalna hodnota skratu napat'ového systému.

Pokial' nie je uvedené inak, vSetky vzduchové vypinae obvodov sa musia pouzit’ na
nominalny prad 630A a vyssie.

6.10. Indikatory a merace

VSetky indikatory a meracie pristroje musia vyhovovat prisluSnym slovenskym normam a
musia mat’ zarucenu triedu presnosti. Musia byt vhodné do uréené¢ho prostredia, dokonale
utesnené proti vniknutiu vlhkosti a prachu. Budii dodané s digitdlnym alebo ruci¢kovym
displejom podla Specifikacii realizacnej dokumentacie.

6.11. Rozvadzace ovladania motorov

Rozvadzace ovladania motorov budi kombinovaného typu v sulade s vyhovenim prisluSnym
slovenskych nordm.

Vyzaduje sa, aby skrine ovladania motorov tvorili spoloénii ¢ast’ rozvadzaov a musia spliat’
prislusné predpisy prisluSnych STN pre panelové rozvadzace. Skrine musia byt T'ahko
pristupné pre uUcely udrzby a musia byt prachotesné vzduchotesné a vodotesné podla
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poziadaviek krytia a ochrany IP54. Kazdy rozvadza¢ ovladania motora musi byt
dimenzovany tak, aby zniesol plny zatazovy prud na ktory je dimenzovany za najtazsich
prevadzkovych podmienok.

6.12. Oznacovanie

Oznacenie panelov, komponentov vysokého napétia a nizkeho napétia a vodi¢ov musi byt
v sulade s poziadavkami prislusSnych STN.
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7. KABELAZ A UZEMNENIE

Tato Cast’ zahfia dodavku a inStaldciu nevyhnutnej novej kabelaze a uzemnovacich systémov
a odstranenie nadbyto¢nej kabelaze, zemnych systémov a elektrickych zariadeni.

7.1. Vseobecné poziadavky

Zhotovitel musi dodat’, instalovat’, ukoncit’, vyskusat, skolaudovat’ a identifikovat vSetku
ovladaciu, ochrannu a pristrojova kabelaZ nevyhnutni pre prevadzku zariadenia Diela,
elektrickych rozvodnych systémov, monitorovacich, meracich aregulacnych systémov
a stavebnych / staveniskovych zariadeni dodavanych podl'a Zmluvy.

UloZenie spojovacieho vedenia:

Kable budu ulozené v spolo¢nych kablovych trasach. Mimo objekty buda kable uloZzené vo
vykopoch, v kablovych kandloch alebo v kablovych tvarniciach. Kable vo vykopoch budu
polozené na pieskovom l6zku. Taktiez budi pieskom zasypané. Trasa bude zaloZena tehlami.
Vo vykope bude ulozené¢ uzemiovacie vedenie prepojovacie rozvadzace a trafostanice, ¢o
bude tvorit’ spolo¢nl uzemnovaciu sustavu. Pri prechode kablovej trasy pod komunikaciami
alebo pri krizovani s inymi rozvodmi budu kéble chranené proti mechanickému poskodeniu
plastovymi rirami alebo ocel'ovymi chranickami. Vystavba vykopov musi zodpovedat’ STN
341050 a STN 34 7410-1. Ak by doslo k ukladaniu novych kablov do jestvujucich kablovych
kandlov, bude vhodné v ramci jednotlivych poloziek vycistit' kandle, kompletnd vymena
vSetkych kablovych rostov za nové pozinkované rosty a prekladka kabeldze na spominané
rosty. Vstup kablov z vykopu do prislusného objektu alebo prestupy stenami v ramci objektov
pokial’ nie su zaistené pomocou betonovych tvarnic alebo ocelovych trubiek (v podlahe
apod.) budu prevedené v ramci prac Zhotovitel'a vitanim alebo buranim. Tieto vstupy musia
byt urobené tak, aby sa zabranilo vnikaniu vihkosti do objektov.

V objektoch budu nové kable uloZzené v hlavnych trasach na kablovych rostoch, v kablovych
pozinkovanych Zl'aboch, v ostatnych trasach do plastovych Zl'abov, list a trubiek. KonStrukcia
pre upevnenie zlabov akéblovych list k povrchu st suastou tohto projektu, vratane
prislusnych povrchovych Uprav a naterov. VyuZitie jestvujliicich nosnych konstrukcii pre nova
kabelaz sa nepredpoklada.

Jestvujtce zariadenia nedotknuté vystavbou budil prepojené na nové rozvody el. energie a
spojovacieho vedenia merania a regulacie.

Zhotovitel' a SD skontroluje realizacnti dokumentéciu s dorazom na schematické a blokové
schémy spolu so zoznamami vSetkych kablov a vodicov, ktoré navrhuje inStalovat’ pre silové,
ovladacie a pristrojové systémy. Zoznamy musia obsahovat nasledujice informacie:

Typ kébla alebo vodica
Velkost vodica

Zviazok 3.3
Vseobecné Specifikacie — strojnotechnologické a elektrotechnické prace 44 /59



Pocet pouzitych a rezervnych zil

Trieda napitia

Maximalny prud pri plnom zatazeni u vykonovych vodi¢och/kabloch
Odkaz na identifikaciu kabla/vodica

Udaje o kéblovej trase

V pripade, Ze niektoré z tychto tidajov chyba v realizacnej dokumentacii, Zhotovitel' je
povinny dokumentaciu doplnit’ a dat’ na schvalenie SD. Prace nesmu zacat bez pisomného
stthlasu SD.

7.1.1. Typy kablov a vodi¢ov

Typy kablov/vodiCov musia plne vyhovovat poziadavkdm prislusnych STN. Musia byt
dodané nasledovné typy kablov:

VN silové obvody:

e XLPE/SWA/PVC, trieda 36000V

NN silové obvody:

e Pre vodice velkosti nad 10 mm2. XLPE/SWA/PVC, trieda 600/1000V

e Pre vodice velkosti 10 mm2 alebo menej, PVC/SWA/PVC aPVC/PVC, trieda
600/1000V
Pomocné ovladacie a ochranné obvody:

e PVC/SWA/PVC a PVC/PVC, trieda 600/1000V

Ovladacie a pristrojové obvody:

e Vsetko ovladanie, sledovanie a pristroje musia mat’ jednotlivo vinuté pary, spolocni
obrazovku, PVC/SWA/PVC alebo PE izolovant konS$trukciu, minimalny vodi¢ velkosti
1/1,5 mm2 a triedy 230/400V.

e Informacna datova linka/spojnica podsystému prenosu dat ("datova spojnica DCS")

e V celej datovej spojnici DCS prepajajticej kazdy PLC (programovatel'ny logicky automat)
S hlavnou stanicou syst¢ému SCADA musia byt’ pouzité kdble z optickych vlakien.

7.1.2. Velkost kablov a vodi¢ov
Velkost Zily vodica sa ur¢i v sulade s prisluSnymi slovenskymi normami.

Zhotovitel musi dimenzovat a zvolit’ silovl a ovladaciu kabeldz, aby vyhovovala kone¢nému
schvalenému zat'azeniu silovych obvodov a vykonov zariadenia spolu so Specifikovanym
zariadenim systému ochrany, riadenia a sledovania. Zhotovitel musi vymenit' akykol'vek
schvaleny alebo inStalovany kabel, pokial’ je povazovany za nedostato¢ny.

Kratkodobé hodnoty poruchového pradu vsetkych silovych kablov musia vyhovovat
maximdlnym poruchovym hodnotdm pripojenych rozvodnych zariadeni a ochrannych
systémov.
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S vynimkou $pecialnych kablov pre anal6govy signal a meracie obvody, musi byt minimalna
vel'kost’ zily pre pomocné silové a ovladacie kable 1.5mm?2.

Vsetky viaczilové kable uréené na ochranné systémy zariadenia, regulacné/riadiace a
monitorovacie systémy musia obsahovat’ 2-3 rezervné zily. VSetky rezervné zily musia byt
urcené a oznacene.

Na existujucich prevadzkovych zariadeniach s meracim a monitorovacim vybavenim
navrhovanym aj na d’alSie vyuzitie musia mat viaczilové kable zabezpecené podla tejto
Zmluvy dostato¢ny pocet zil (a rezervnych), aby sa umoznila Gplna instalacia budiceho
vybavenia.

7.1.3. Oddelenie kablov a vodic¢ov

Energetické systémy pracuju pri roznych napétiach a ovladacie, ochranné a instalacné obvody
pre samostatné jednotky alebo zariadenie musia byt vedené v samostatnych kabloch. Na
vnutornej kablovej instalacii musi byt dodrZzovand primerand vzdialenost’ medzi vSetkymi
silovymi kéblami k minimalizacii odl'ah¢enia kvdli blizkosti. Minimalna vzdialenost’ 300 mm
musi byt dodrzovana medzi vSetkymi silovymi a ovladacimi kablami a medzi VN a NN
silovymi obvodmi v sulade s poziadavkami prisluSnej slovenskej normy.

Analégové a jednosmerné riadiace signdly sa nesmu viest’ tym istym kablom. Minimalna
vzdialenost’” medzi kablami s analégovym signdlom a kéblami s jednosmernym riadiacim
signdlom a vSetkymi ostatnymi systémami kablov sa bude riadit podla poziadaviek
prislusnych STN.

7.1.4. Kablové vedenia v budovach

Vedenie kablov v budovach musi byt v ochrannych rurkach alebo kablovych kolektoroch,
ktoré st zabezpecené, alebo sa nainstalujii alebo zavesia na steny alebo strop budovy podl'a
poziadaviek realiza¢nej dokumentacie.

Vo vsetkych Castiach Diela, kde dochadza k styku s odpadovymi vodami alebo v prostredi
korozivnom v doésledku vyparov chemikélii sa kabelaZne podporné konsStrukcie/zl'aby budu
vyhotovené z materialu odolného voci korézii alebo z nehrdzavejucej ocele.

7.1.5. Externé vedenie kablov

Vonkajsie vedenie kablov budu realizované s ohl'adom na poziadavku oddelenia systému
kablov. Oddelenie kablovych systémov a vSetkych ostatnych podzemnych inZinierskych sieti
musi byt’ v stilade s prislusnymi slovenskymi normami.

Ak chce Zhotovitel’ priamo polozit’ kable do zeme, musi k tomu obdfzat” stihlas od SD a musi
dodrzat’ poziadavky prislusnych STN na pokladku a identifikéciu/ochranu takychto kablov.
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V kablovych kolektoroch sa urCend separdcia medzi silovymi a riadiacimi kablami musi
udrzat’ v celej dlzke vedenia kablovych systémov.

Umiestnenie a usporiadanie kablovych drazok potrebnych pre kablové trubkové systémy bude
podliehat’ schvaleniu zo strany SD.

7.2. Uzemnenie
7.2.1. Vseobecné poziadavky

Kovové kostry vSetkych elektrickych a spolupracujucich zariadeni, vystavené kovové Casti
budovy, kovové uzavery a pril'ahlé sitd, podpery, dvere a vSetky ostatné kovové Casti, ktoré sa
normalne nepouzivaji na vedenie elektriny, sa musia G¢inne uzemnit’ vzdy podla prislusnej
STN. Zhotovitel musi dodat’ a namontovat’ uplny uzemmovaci systém v sulade s STN.

Systém musi byt navrhnuty tak, aby splnil nasledujuce poziadavky:

Za normalnych a abnormalnych prevadzkovych podmienok nesmie dojst k ziadnemu
ohrozeniu 0s0b v ktoromkol'vek mieste im pristupnym; a

maximalny prid z ktoré¢hokol'vek bodu poruchy musi byt vedeny spdt na nulovy vodic¢
elektrického systému bez vzniku nebezpecnych potencialovych spadov ani v zemi, ani medzi
jednotlivymi zariadeniami a osobou, ktord by mohla byt’ v su¢asnom styku;

priechod poruchového prudu nesmie spdsobit’ ziadne tepelné ani mechanické poSkodenie
systému.

Kazdy zemniaci systém bude obsahovat’:

Hlavnt zemniacu zbernicu. Kazda hlavna zemniaca zbernica musi byt namontovand na stene,
zabezpetena pomocou nekeramickych izolatorov a uréita dizku umoziujucu pripojenie.
Zemniacu sustavu pozostavajucu bud’ zo zemniacich tyc¢i alebo zemniacich dosiek.

Vodice spéjajuce plynové, vodné, a vystavené vodivé Casti a vSetky vonkajSie vodivé Casti so
zemniacou zbernicou.

7.2.2. Systémy zemniacich elektrod

Zemniace systémy musia pripojit’ zemniace vodi¢e so zemou. Instalacia bude pozostavat’ zo
zemniacich ty¢i, mreZe/dosiek alebo ich kombinécie, aby sa dosiahol poZadovany zemniaci
odpor.

Zemniace tyGe sa musia zahibit do zeme v sulade s poziadavkami prislusnej STN. Po
skonCeni inStaldcie sa musi vykonat skuska zemného odporu alebo dalSie skuSky
Vv pritomnosti SD, aby sa zabezpecila pozadovand hodnota impedancie zemniacej slucky
Vv ramci hranic uréenych v prislusnej STN.

7.2.3. Ochrana proti blesku
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Vsetky konstrukcie a budovy sa musia zabezpecit ochranou proti blesku v sulade
S prislusSnymi normami STN. Kazda konStrukcia sa vyzbroji jednym alebo viacerymi
bleskozvodmi namontovanymi na najvyssi bod budovy alebo konStrukcie. Uzemnenie
bleskozvodu sa prepoji aj s uzemnenim elektromerového rozvadzaca. Prechodovy odpor
uzemnenia bude max.15 ohmov.

7.3. Poziadavky na kladenie silnopradovych kablov

Na ochranu elektro-energetickych, plynarenskych a tepelnych zariadeni sa zriad’'uju ochranné
pasma. Ochranné pasmo je vymedzené zvislymi rovinami po oboch strandch vedenia vo
vodorovnej vzdialenosti podl'a STN 34 1050.

Sposob kladenia a vzéjomnu vzdialenost’ silnopradovych elektrickych vedeni stanovuje STN
34 1050. Pre kladenie kéblov 110 kV v chodniku je potrebné ich uloZenie prerokovat’
s prevadzkovateI'mi susediacich vedeni, hlavne s prislusnym plynarenskym podnikom

V kéblovej ryhe nad kablom sa kladie vystraznd folia alebo mechanickd ochrana (rura,
tvarnice) podl'a miestnych podmienok a podl'a projektovej dokumentacie.

Pri krizovani cudzich vedeni sa el. kabel ulozi do chranicky podla projektovej dokumentécie,
vo vSeobecnosti NN kable do rury DN 150 mm a VN kéble do rary DN 200 mm. Krizovanie
S ostatnymi vedeniami sa riadi podl'a STN 73 6005.

Zhotovitel' dodd, nainstaluje, otestuje a odovzda do uzivania a oznaci vSetky regulacné,
ochranné a meracie systémy vodi¢ov potrebnych pre prevadzku Diela, rozvodné systémy
elektrického napdjania, monitoring, systému merania a regulacie a inStalacie Staveniska alebo
budov dodanych podl'a Zmluvy.

InStalacia vodi¢ov musi plne vyhovovat’ poZiadavkdm prisluSnych STN, predovSetkym STN
33 2000-5-54.
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8. VSEOBECNE POZIADAVKY NA ASRTP

Dispecerska prevadzka

Vsetky zobrazovacie jednotky budi v sulade s Nariadenim vlady SR ¢. 247/2001 o
minimélnych zdravotnych a bezpecnostnych poziadavkach pri praci so zobrazovacimi
jednotkami.

Dispecing bude mat’ zobrazovacie mimiky a sposob ovlddania vytvoreny s rovnakou
filozofiou vratane farebného a symbolického stvarnenia a pri reSpektovani zasad pre
dispecerské systémy Objednavatela.

Pre dispecerské pracovisko bude pouzity vizualizaény systém urceny k tvorbe aplikacii pre
monitorovanie a riadenie technologickych procesov v realnom case. Dispecerské pracovisko
bude na OZ Prievidza. Systém musi byt kompatibilny s existujicim systémom vyuzivanym
na dispecerskom pracovisku.

SW vybavenie pre monitorovaci systém technologického procesu bude zaistovat’:

e zobrazenie celkovej situidcie technologického procesu s kompletnymi
informéciami o snimanych fyzikalnych veli¢inach a stavoch procesu,

e nastavenie konstant a parametrov technologického procesu,

e pozadované matematické vypocty a vyhodnotenie parametrov merani podla
Specifikovanych algoritmov,

e zobrazenie trendov fyzikalnych veli¢in technologického procesu,

e vyhodnotenie a uchovévanie vSetkych poruchovych stavov technologického
procesu,

e archivaciu pozadovanych dat v lokalnej databaze,

e vypisy protokolov na tlaciarni o poruchovych stavoch a zasahoch obsluhy do
technologickych veli¢in,

e vytvorenie tabul'kovych a tlaciarenskych zostav,

e komunikacia po sieti pomocou protokolu TCP/IP.

Zasahy do riadenia a parametrizacia programového vybavenia bude v beZnej prevadzke
prevadzana na dispe€ingu cez pristupove heslo.

Niz8ie urovne riadenia si mozné z operatorskych panelov jednotlivych PLC alebo mimo
riadiaci systém z ovladacich a deblokaénych skrini (popr. rozvadzacov, ak nie st skrine
inStalované) umiestnenych u jednotlivych pohonov alebo skupin pohonov.

Zakladné poziadavky na algoritmy riadenia technologie objektov
Riadenie jednotlivych objektov zabezpecuje riadiaci systém, do ktorého buda jednotlivé
objekty zapojené pomocou PLC systému a rddiomodemu. V miestnosti obsluhy (dispecera)
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bude na centrdlnom riadiacom pocita¢i mozno prostrednictvom vizualizaéného programu
s jednotlivymi objektmi komunikovat’.

Riadiaci systém kazdého objektu bude naprogramovany tak, aby pracoval automaticky a to i
Vv pripade poruchy riadiaceho pocitaa alebo radiovej siete na zéklade predchédzajuceho
algoritmu.

Okamzity prehlad o stave riadenej technologii poskytuje vysSSie zmieneny vizualizacny
program.

Pokial’ v Osobitnych poziadavkdch PD nie je uvedené inak, komunikaciu medzi
vizualizaénym programom a jednotlivymi riadiacimi objektmi sprostredkovava radiomodem.
Bezny stav zhromazd’'ovania dat prebicha tak, ze riadiaci pocita¢ postupne obosiela vsetky
objekty poziadavkou na predanie aktualnych dat. Osloveny objekt okamzZite odoSle spat’ blok
dat podla protokolu. Pokial’ nie si data prijaté v tomto ¢asovom limite, riadiaci program
prejde na dalsi objekt. Takto sekvencne je udrzovany chod siete, bez ohladu na stav
jednotlivych objektov. Pokial’ nie su data z jedného objektu prijaté behom predpisaného poctu
cyklov, ohlasi riadiaci pocitac stratu komunikacie s prislusnym objektom.

Dispecerské pracovisko

Pokial’ osobitné poziadavky PD nestanovuji inak, dispecing bude vyuzivat jestvujice
technické prostriedky. RozSirenie bude v oblasti software. Je treba, aby dopliiovany software
odpovedal jestvujicej koncepcii a bol kompatibilny s jestvujucim pouzivanym na dispecingu.
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9. PRILOHA I: ZOZNAM TECHNICKYCH NORIEM

9.1. Vseobecne

Pocas realizacie Zmluvy musi Zhotovitel’ dodrziavat’ zdkony, nariadenia, predpisy a technické
normy platné v Slovenskej republike.

Ak sa v Zmluve odkazuje na Specifické normy alebo predpisy, musia sa uplatnit’ ustanovenia
najnovsieho platného vydania alebo revizie prislusSnych noriem a predpisov. Ak sa pocas
realizacie Zmluvy uvedu do platnosti nové predpisy, resp. vykonaju sa zmeny zakonov
a zmeny noriem, povolujlice menej prisne kritérid a podmienky Zmluvy, Zhotovitel bude
musiet’ dodrzat’ povodné Specifikacie.

NizSie uvadzame slovenské technické normy (STN) platné v ase vypracovania tychto
sutaznych podkladov, na ktoré sa v Specifikiciach odvolavame a ktoré Zhotovitel' musi
dodrzat’ pri vykonavani Prac. Daldie STN moézu byt uvedené v Osobitnych poziadavkach
a v projektovej dokumentacii stavby/stavieb.

9.2. Indikativny zoznam slovenskych technickych noriem

STN 05 0000 Zvéranie. Zvaranie kovov. Zakladné pojmy

STN 05 0002 Oblukové a elektrotroskové zvaranie a navéaranie. Zakladné pojmy

STN 05 0003 Odporové zvaranie. Zakladné pojmy

STN 05 6816 Zvarovanie rur a tvaroviek z linearneho polyetylénu

STN 01 3463 Vykresy inzinierskych stavieb. Vykresy kanalizacie

STN 01 3480 Vykresy stavebnych konstrukcii. Spolo¢né poziadavky na vykresy
stavebnych konStrukcii

STN 01 8020 Dopravné znacky na pozemnych komunikécidch

STN 06 0210 Vykurovacie systémy v budovach. Metdda vypoctu projektovaného
tepelného vykonu.

STN 06 0310 Vykurovacie systémy v budovach. navrhovanie teplovodnych
vykurovacich systémov

STN 06 0320 Obhrievanie uzitkovej vody. Navrhovanie a projektovanie

STN 06 1401 Lokalne spotrebice na plynné paliva. Zakladné ustanovenia

STN 07 0703 Plynové kotolne

STN 13 0015 Potrubia a armatary. Menovité svetlosti

STN 13 0020 Potrubie. Technické predpisy

STN 13 8740 Drenazne rurky z plastov. Spolo¢né ustanovenia

STN 33 0300 Druhy prostredi pre elektrické zariadenia

STN 33 1500 Revizie elektrickych zariadeni
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STN 33 2000-3

Elektrické instalacie budov. Stanovenie zdkladnych charakteristik

STN 33 2000-4-41

Elektrické instalacie budov. Ochrana pred urazom el. pradom

STN 33 2000-4-42

Elektrické instalacie budov. Zaistenie bezpecnosti

STN 33 2000-5-54

Elektrické instalacie budov. Vyber a stavba el. zariadeni

STN 33 2030 Ochrana pred nebezpeénymi ti¢inkami statickej elektriny

STN 33 2050 Uzemnenie elektrickych zariadeni

STN 33 2320 Predpisy pre elektrické zariadenia na miestach s nebezpecenstvom
vybuchu horlavych plynov a par

STN 33 3200 Elektrické stanice a rozvodné zariadenia

STN 33 3210 Rozvodné zariadenia. Spolo¢né ustanovenia

STN 33 3315 Elektrické stanice a elektrické zariadenia. Zasady dimenzovania podla
elektrodynamickej a tepelnej odolnosti pri skratoch

STN 33 3320 Elektrické pripojky

STN 34 1010 Vseobecné predpisy na ochranu pred nebezpeénym dotykovym
napatim

STN 34 1050 Predpisy pre kladenie silnoprudovych elektrickych vedeni

STN 34 1390 Predpisy na ochranu pred bleskom

STN 34 1610 Elektricky silnopridovy rozvod v priemyselnych prevadzkach

STN 34 6441 Ohrevné plynové zariadenia na zemny plyn v budovach

STN 36 0004 Umelé svetlo a osvetl'ovanie. VSeobecné ustanovenia

STN 36 0410 Osvetlenie miestnych komunikacii

STN 36 0450 Umelé osvetlenie vnutornych priestorov

STN 36 0451 Umelé osvetlenie priemyselnych priestorov

STN 38 1981 Ochranné a pracovné pomdcky pre elektrické stanice

STN 38 2156 Kéblové kanaly, priestory, Sachty a mosty

STN 38 6413 Plynovody a pripojky z ocele

STN 38 6415 Plynovody a pripojky z polyetylénu

STN 38 6420 Priemyselné plynovody

STN 38 6450 UloZenie plynového potrubia v ocel'ovej chranicke

STN 42 5710 Rurky ocel'ové zavitové bezné. Rozmery.

STN 64 3218 Plastové potrubné systémy pre beztlakové kanalizacie uloZzené v zemi.
Potrubny systém so Struktirou a s profilovanou stenou z PVC-U.
Poziadavky na rtry, tvarovky a systém.

STN 64 3041 Plastové potrubné systémy z polyetylénu (PE) na zdsobovanie vodou.

STN 64 3060 Plasty. Rury a tvarovky z polypropylénu. Technické poziadavky.

STN 67 3067 Oznacovanie a hodnotenie farebnych odtiefiov naterov

STN 72 1006 Kontrola zhutnenia zemin a sypanin

STN 72 1015 Laboratérne stanovenie zhutniteI'nosti zemin

STN 72 1018 Laboratérne stanovenie relativnej ul’ahlosti nesudrznych zemin
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STN 72 1475

Dolomitové kamenivo do betonu. technické poziadavky

STN 72 1511 Kamenivo pre stavebné ucely

STN 72 1512 Hutné kamenivo do beténu

STN 72 2248 Stanovenie objemovej stalosti hydroxidu vapenatého (zrusena)

STN 72 2430 Malty na stavebné ucely

STN 72 2453 Skuska objemove;j stalosti malty

STN 72 2454 Skuska priepustnosti malt vo¢i vodnym pardm (zruSend)

STN 72 2699 Tehliarske prvky na zvlastne ucely. Drendzne rarky

STN 72 3129 Betonové z zelezobetonové rury. Podmienky pouzitia

STN 72 3149 Navrhovanie beténovych rur

STN 73 0035 Zat'azenie konstrukcii pozemnych stavieb

STN 73 0203 Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Funkéné tolerancie

STN 73 0532 Akustika. Hodnotenie zvukovoizola¢nych vlastnosti stavieb
a stavebnych konstrukcii. Poziadavky

STN 73 0540 Teplo-technické vlastnosti stavebnych konstrukcii a budov

STN 73 0542 Tepelno-technické vlastnosti stavebnych konstrukcii

STN 73 0544 Tepelno-technické vlastnosti striech

STN 73 0580 Denné osvetlenie budov, Casti 1- a 2.

STN 73 0802 PoZiarna bezpecnost’ stavieb. Spolo¢né ustanovenia

STN 73 0861 Poziarna bezpecnost’ stavieb

STN 73 0873 PoZiarne vodovody

STN 73 1001 Zakladanie stavieb. Zékladova pdda pod plosnymi zakladmi.

STN 73 1002 Pilotové zéklady

STN 73 1200 Nazvoslovie v odbore betonu a betonarskych prac

STN 73 1201 Navrhovanie betonovych konstrukcii

STN 73 1209 Vodostavebny beton

STN 73 1210 Vodotesny betdn a trvanlivy betdn osobitnych vlastnosti. Navrh,
vyroba a kontrola kvality

STN 731214 Betonove konstrukcie. Zakladné pravidla navrhovania protikor6znej
ochrany

STN 73 1215 Betonové konstrukcie

STN 73 1315 Stanovenie objemovej hmotnosti, hustoty a porovitosti betonu

STN 73 1316 Stanovenie vlhkosti, nasiakavosti a vzlinaniu beténu

STN 73 1321 Stanovenie vodotesnosti betonu

STN 73 1322 Stanovenie mrazuvzdornosti betonu

STN 73 1901 Navrhovanie striech

STN 73 2020 Vodostavebny beton

STN 73 2028 Voda pre vyrobu beténu
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STN 73 2256

Utesnovanie potrubia. Utestiovanie kameninového kanaliza¢ného
potrubia asfaltom

STN 73 2310 Zhotovovanie murovanych konstrukcii

STN 73 2400 Zhotovovanie a kontrola betonovych konstrukcii

STN 73 2578 Skuska vodotesnosti povrchovej upravy stavebnych konstrukeii

STN 73 3050 Zemn¢ prace. VSeobecné ustanovenia

STN 73 3610 Klampiarske prace stavebné

STN 73 4130 Schodist’a a Sikmé rampy

STN 73 4201 Navrhovanie kominov a dymovodov

STN 73 4210 Zhotovovanie kominov a dymovodov a pripajanie spotrebi¢ov paliv.

STN 73 4301 Budovy na byvanie

STN 73 6005 Priestorova uprava vedeni technického vybavenia

STN 73 6006 Oznacovanie podzemnych vedeni vystraznymi féliami

STN 73 6057 Jednotlivé a radové garaze

STN 73 6058 Hromadné garaze

STN 73 6121 Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové vrstvy

STN 73 6123 Stavba vozoviek. Cementobetonové vrstvy

STN 73 6126 Stavba vozoviek. Nestmelené vrstvy

STN 73 6127 Stavba vozoviek. Prelievané vrstvy

STN 73 6129 Stavba vozoviek. Postreky a natery

STN 73 6131 Stavba vozoviek. Dlazby a dielce

STN 73 6133 Navrhovanie a vyhotovenie zemného telesa pozemnych komunikacii

STN 73 6510 Vodné hospodarstvo. Zakladné vodohospodarske nazvoslovie

STN 73 6522 Vodné hospodarstvo. Nazvoslovie kanalizacii

STN 73 6655 Vypocet vnutornych vodovodov

STN 73 6660 Vnutorné vodovody

STN 736760 Vnutorna kanalizacia

STN 73 6824 Malé vodné nadrze

STN 73 8101 LeSenia. Spolo¢né ustanovenia

STN 73 8106 Ochranné a zachytné konstrukcie

STN 74 3282 Ocel'ové rebriky. Zakladné ustanovenia

STN 74 3305 Ochranné zabradlia

STN 74 4505 Podlahy. Spolo¢né ustanovenia

STN 75 0130 Vodné hospodarstvo. Nazvoslovie ochrany vod a procesov zmien
kvality vod

STN 75 0170 Vodné hospodarstvo. Nazvoslovie kvality vod
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STN 75 0905 Skusanie vodotesnosti vodarenskych a kanalizacnych nadrzi

STN 755401 Navrhovanie vodovodnych potrubi

STN 75 5402 Vystavba vodovodnych potrubi

STN 75 5630 Podchody vodovodného potrubia pod Zeleznicou a cestnou
komunikaciou

STN 755911 Tlakové skiisky vodovodného a zavlahového potrubia

STN 75 6081 Zumpy na splaskové odpadové vody

STN 756101 Stokové siete a kanaliza¢né pripojky

STN 75 6221 Cerpacie stanice odpadovych vod

STN 75 6230 Kanaliza¢né podchody pod drdhou a pozemnou komunikaciou

STN 75 6261 Dazd’ové nadrze

STN 75 6401 Cistiarne odpadovych vod pre viac ako 500 ekvivalentnych
obyvatel'ov

STN 75 6402 Malé¢ ¢istiarne odpadovych vod

STN 75 6406 Odvéadzanie a Cistenie vod zo zdravotnickych zariadeni

STN 75 6601 Strojno-technologické zariadenia ¢istiarni odpadovych vod.
Vseobecné poziadavky

STN 75 6915 Obsluha a udrzba stokovych sieti

STN 757111 Kvalita vody. Pitna voda

STN 75 7220 Kvalita vod. Kontrola kvality povrchovej vody

STN 757241 Kontrola odpadovych a zvlastnych vod

STN 757301 Kvalita vody. VSeobecné poZiadavky na fyzikalne a chemické metody
stanovenia zloZenia a vlastnosti vod

STN 83 0901 Ochrana povrchovych véd pred znecistenim. VSeobecné poziadavky

STN 83 0905 Ochrana vody pred znecistenim zo skladok. Spolo¢né ustanovenia.

STN 83 8101 Skladkovanie odpadov. VSeobecné ustanovenia

STN 83 8103 Skladkovanie odpadov. Prevadzkovanie a monitorovanie skladok

STN 83 8104 Skladkovanie odpadov. Uzavretie a rekultivacia skladok

STN 92 0201 PoZiarna bezpe€nost’ stavieb. Spolo¢né ustanovenia

STN EN 1091 Podtlakové kanalizacné systémy mimo budov

STN EN 1115-1 Tlakové kanaliza¢né potrubné systémy z plastov ulozené v zemi.

Sklen¢ laminaty (GRP) na baze nenasytenej polyesterovej Zivice (UP).
Cast’ 1: VSeobecne

STN EN 12056 Vnutornd kanalizacia. Gravitacné systémy
Casti 1-5
STN EN 12170, 171 | Vykurovacie systémy v budovach. Postup pripravy dokumentacie o
prevadzke
STN EN 12056 Gravita¢né kanalizacné systémy vnutri budov, Casti 1 az 5
STN EN 12201 Plastové potrubné systémy na zasobovanie vodou. Polyetylén (PE)
Zvézok 3.3
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STN EN 124

Vtokové mreze dazd’ovych vpustov a poklopy vstupnych Sacht pre
pozemné komunikécie — Konstrukéné poziadavky, typové sktiSanie,
oznacovanie, kontrola kvality

STN EN 12620

Kamenivo do betonu

STN EN 12828

Vykurovacie systémy v budovach. Navrhovanie vodnych
vykurovacich systémov

STN EN 12831

Vykurovacie systémy v budovach. Metdda vypoctu projektovaného
tepelného vykonu

STN EN 12889

Bezryhova vystavba a sktiSanie stok a kanaliza¢nych pripojok

STN EN 1295-1

Staticky vypocet potrubi ulozenych v zemi pri r6znych zatazovacich
podmienkach. Cast’ 1: VSeobecné poziadavky

STN EN 1333

Plasty. Rury z nemédk¢&eného polyvinylchloridu (PVC) pre tlakové
potrubia. Technické poziadavky

STN EN 13244

Plastové potrubné podzemné a nadzemné systémy na uzitkovu vodu,
odvodiiovanie a kanalizaciu. Polyetylén (PE). Casti 1, 2, 3 a 4.

STN EN 13502

Kominy. Poziadavky a skuSobné metody na palené/keramické
kominové vlozky

STN EN 13598-1

Plastové potrubné systémy na beztlakové kanalizacie a stoky ulozené
v zemi. Nemédkceny polyvinylchlorid (PVC-U), polypropylén (PP)

a polyetylén (PE). Cast’ 1: Specifikacie pomocného prislusenstva
vratane reviznych komor.

STN EN 1401-1

Potrubné systémy z plastov pre beztlakové kanalizacie ulozené v zemi.
Poziadavky na rary , tvarovky a systém

STN EN 1443 Komin. VSeobecné poziadavky

STN EN 1452 Plastové potrubné systémy na prepravu vody. Nemékceny
polyvinylchlorid (PVC-U)

STN EN 1457 Kominy. Palené/keramické kominové vlozky. Poziadavky a sktisobné

metody

STN EN 1559-1

Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast’ 1: Vieobecne

STN EN 1559-3

Zlievarenstvo. Technické dodacie podmienky. Cast’ 3: Doplnkové
poziadavky na liatinové odliatky

STN EN 1671 Tlakové kanaliza¢né systémy mimo budov
STN EN 1775 Zasobovanie plynom. Plynovody na zdsobovanie budov
STN EN 1806 Kominy. Palené/keramické tvarovky pre jednovrstvé kominy.

Poziadavky a skasobné metody

STN EN 1852-1

Plastové potrubné systémy na beztlakové kanalizacie ulozené v zemi.
Polypropylén (PP). Cast’ 1: Poziadavky na rary, tvarovky a systém

STN EN 1856-1

Kominy. Poziadavky na kovové kominy. Cast’ 1: Vyrobky
kominovych systémov

STN EN 1859

Kominy. Kovové kominy. SkuSobné metody

STN EN 1917

Vstupné Sachty a revizne komory z prostého betonu, z beténu
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vystuzeného ocelovym vldknom a zo zelezobetonu

STN EN 295-1 Rury, tvarovky a spoje kameninovych potrubi pre drenaze a stoky. 1.
cast’: Poziadavky.

STN EN 476 Vseobecné poziadavky na sucasti gravitatnych systémov
kanaliza¢nych potrubi a stok

STN EN 545 Rury, tvarovky, prislusenstvo z tvarnej liatiny a ich spoje pre
vodovodné potrubia. Poziadavky a skuSobné metody

STN EN 598 Rury, tvarovky, prisluSenstvo z tvarnej liatiny a ich spéjanie pre

kanaliza¢né potrubia. Poziadavky a skiiSobné metody

STN EN 60079-10
STN EN 60079-14

Elektrické zariadenia do vybusnych plynnych atmosfér

STN EN 681-1 Materidlové poziadavky na tesnenia spojov potrubi pouzivanych na
vodu a odvodnenie.

STN EN 743 Potrubné a kanalové systémy z plastov

STN EN 752 Stokové siete a systémy kanalizaénych potrubi mimo budov. Casti 1.
az 7.

STN EN 805 Vodarenstvo — PoZiadavky na systémy a sucasti vodovodov mimo
budov

STN EN 998 Specifikacia malt na murivo, asti 1. a 2.

STN IEC 446 Oznacovanie vodi¢ov farbami alebo ¢islicami

STN IEC 61140

Ochrana pred Grazom el. pradom. Spolo¢né hladiské pre inStalaciu a
zariadenia

STN ISO 2531

Rury a tvarovky a prislusenstvo z tvarnej liatiny a tlakové potrubia

STN ISO 2736-1

Skusanie betonu. SkusSobné telesa. 1. ¢ast’: Odber vzoriek ¢erstvého
betonu

STN ISO 2736-2

SkuSanie betonu. SkuSobné telesa. 2. ast’: Vyroba a oSetrovanie
skusobnych telies na skusky pevnosti

STN ISO 4012 Beton. Stanovenie pevnosti v tlaku skiSobnych telies
STN ISO 4103 Beton. Klasifik4cia konzistencie

STNISO 717 Akustika

STN ISO 9001 Systémy manazérstva kvality

STN P ENV 1991

Eurokdd 1. Zasady navrhovania a zataZenia konStrukcii

STN P ENV 1992

Eurokdd 2. Navrhovanie betonovych konstrukcii

STN P ENV 1992-1-
1

Navrhovanie betonovych konstrukcii

STN P ENV 1992-1-
2

Navrhovanie betonovych konstrukcii na ucinky poziaru

STN P ENV 1992-1-
3

Betonové dielce a montované konstrukcie

STN P ENV 1992-1-

Konstrukcie z prostého betonu
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STN P ENV 1993

Eurokdd 3. Navrhovanie ocel'ovych konstrukcii

STN P ENV 1994

Eurokod 4. Navrhovanie spriahnutych ocel'obetonovych konstrukeii

STN P ENV 1995

Eurokdd 5. Navrhovanie drevenych konStrukceii

STN P ENV 1996

Eurokdd 6. Navrhovanie murovanych konstrukceii

STN P ENV 1997

Eurokdd 7. navrhovanie geotechnickych konstrukeit

STN P ENV 1998

Eurokod 8. Navrhové poziadavky na seizmicku odolnost’ konstrukeii

STN P ENV 1999

Eurokdd 9. Navrhovanie hlinikovych konstrukcii

STN ENV 206-1

Beton. Vlastnosti, vyroba, ukladanie a kritéria hodnotenia

pPrEN 12666-1

Plastové potrubné systémy na beztlakové drenaze a kanalizacie
uloZené v zemi. Polypropylén (PP). Cast’ 1: Poziadavky na rury,
tvarovky a systém

9.3. Oznacenie oceli podl'a réoznych noriem
DIN |AISI |STN |EURONORMA |SS rsnlf;(;jova"i
1.4021[420 [17022 [X20CR 13  [2303
17 240, [X5 CR NI 18- [2333
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L 43051303 |- X10 CRNIS [2346
18-9
1.4306(304L |17 249 i(lz CRNI19- 12352
1.4401(316 |17 346 | o> CRNIMO 1234704 29
18-10
1.4435|316L |17 350 | %% CRNIMO 12353
18-12
X5 CR NI MO [2343
1436|316 17352 |10’
17 246, [X6 CRNI Tl [2337
145411321 117 248 |18-10
. X6 CR NI MO [2350
1.4571|316Ti [17348 |2°27 5,
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